G.

Nastroje a Stroje

JPT-310HH
JPT-410HH

Srovnavaci a tloust’kovaci frézka, ziletkovy valec
Porovnavacie a hrubkovacie frézka, ziletkovy valec
Egyenget6 és vastagol6 asztali gyalugép
Wyréwniarko-gruboscidéwka

CZ Navod k obsluze

(pfeklad plivodniho navodu)

SK Navod na obsluhu
(preklad pévodného navodu)

HU Hasznalati utmutaté
(eredeti hasznalati utmutato forditasa)

PL Instrukcja obstugi

(tumaczenie z oryginalnej instrukgji)

M-10000292M/T, 100000296 T

Vyrobce / Vyrobca / Gyarté / Producent:
JPW (Tool) AG

Tamperlistrasse 5

CH-8117 Fallanden

Switzerland

Phone +41 44 806 47 48

Fax +41 44 806 47 58
jetinfo.eu@waltermeier.com
www.jettools.com

Distributor / Distributor / Forgalmazé / Dystrybutor:

IGM nastroje a stroje s.r.o.

V Knézivce 201, 252 67, Tuchoméfice, Praha-zapad
Ceska republika

Tel: 220 950 910 Fax: 220 950 911

Email: prodej@igm.cz

www.igm.cz

2014-04

Adob_CZ+SK+HU+PL_v1.2

-jpt-310HH-410HH

man_121



CE-ES-Prohlaseni o shodé
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JPT-310HH
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Znacka: JET
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JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland
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* 2006/42/EC Machinery Directive

* 2004/108/EC EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility)

* 2006/95/EC Low Voltage Directive

* 2011/65/EC RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)
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**EN 861

Technickou dokumentaci zpracoval :
Hansjoérg Brunner, Product Management
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CZ - Cesky

Navod k obsluze (pfeklad ptivodniho navodu)

Vazeny zékazniku,

Mnohokrat dékujeme za duvéru, kterou jste nam prokazali pfi nakupu nového stroje JET. Tato pfFirucka byla pfipravena pro majitele a
uzivatele JPT-310HH/JPT-410HH Srovnavaci a tloustkovaci frézky pro bezpe&nost pfi instalaci, provozu a udrzbé. Prosime prectéte
si peclivé a podrobné informace obsazené v tomto navodu k obsluze a priivodnich dokladu. Stroj JET pouZivejte dle tohoto navodu a
instrukci a ziskate tak jeho maximalni zivostnost a vykon. Dodrzujte bezpeénost prace.

Pfejeme Vam mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi praci se strojem JET.
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11. Bezpecna prace (Priloha A)

1. Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme, Ze tento vyrobek je v souladu se
smérnici a normou uvedenou na str. 2. tohoto
manualu.

2. Zaruka

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. se vzdy snazi
dodat kvalitni a vykonny produkt.

Uplatnéni zaruky se fidi platnymi

Obchodnimi podminkami a

Zaruénimi podminkami firmy IGM

nastroje a stroje s.r.o.

3. Bezpecnost

3.1 Pouceni

Tento stroj je urCeny k obrabéni dfeva a
materiald ze dfeva.

Obrabéni jinych materiald neni povoleno a
muze byt provedeno v konkrétnich pfipadech
pouze po konzultaci s vyrobcem.

Spravné pouzivani zahrnuje i dodrzovani
provoznich a udrzbovych praci, tak jak jsou
popsany v tomto manualu.

Stroj mohou obsluhovat vyhradné osoby, které
jsou seznameny s provozem a udrzbou a
pouceny o nebezpecich.

Dodrzujte minimaini vék uréeny podle zakona.

Stroj mGze byt pouzivan pouze v bezvadném
technickém stavu.

P¥i praci se strojem musi byt namontovany
vSechny ochranné prvky.

Vedle navodu k obsluze dodrzujte také
bezpecnostni pokyny a zvlastni predpisy vasi
zemé a obecné uznavana technicka pravidla
tykajici se provozu drevoobrabécich stroju.

Za poskozeni vyplyvajici z nevhodného
zachazeni neodpovida vyrobce ani dodavatel.
Riziko nese kazdy uzivatel sam.

3.2 Obecné bezpecnostni pokyny
Stroj mGze byt pfi nevhodném zachazeni
nebezpecny.

Kompletné si prectéte navod k obsluze nez
zacCnete pracovat na stroji a dodrzujte veskerée
pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.

Chrante tento navod k obsluze pred necistotami
a vihkosti a pfi prodeji stroje jej pfedejte
novému majiteli.

Na stroji nejsou dovoleny zadné zmény ani
prestavba stroje.

Denné pred zaCatkem prace prezkouSejte
bezproblémovy chod stroje a funkci ochrannych
kryt(. Zjisténé nedostatky na stroji nebo
poskozeny ochranny kryt ihned odstrante.

Stroj uvadeéjte do chodu pouze v dokonalém
technickém stavu.

K ochrané dlouhych vlasl si nasadte ¢epici
nebo sitku na vlasy.

Noste tésné pfiléhajici obleceni, odlozte Sperky,
prsteny a naramkové hodinky.

Noste ochrannou obuyv, v Zzadném pfipadé obuv
pro volny ¢as nebo sandaly.

Pouzivejte osobni ochranné pomlcky,
vyzadované predpisy.

PFi praci na stroji nenoste zadné rukavice.
PFi praci noste ochranné bryle.

Kontrolujte €as zastaveni stroje, tento ¢as
nesmi pfesahnout 10sekund.

Odstraniujte zbytky materialu a piliny pouze

pokud je stroj vypnuty a stoji.
Nainstalujte stroj tak, aby byl dostatek mista k
obsluze a vedeni obrobku.

Dbejte na dostate¢né osvétleni.

Dbejte na to, aby stroj stal stabilné na pevném
a rovném podkladu.

Dbejte na to, aby elektricky pfivod neomezoval
pracovni proces a nestal se mistem, kde Ize
zakopnout.

Udrzuijte pracovni plochu ¢istou bez zbytkl
materialu, oleje a mazadel.

Budte soustfedéni a koncentrovani. Pfistupujte
k praci rozumné.

Nikdy nepracujte na stroji pod vlivem
omamnych prostfedkd, jako jsou alkohol a
drogy. Uvédomte si, ze také medikamenty
mohou mit vliv na Vase chovani.

Nikdy nesahejte do béziciho stroje.
Nikdy nenechavejte bézici stroj bez dozoru.
PFed opusténim pracovisté stroj vypnéte.

Nepouzivejte stroj v blizkosti hoflavych kapalin
nebo plynu.

Dbejte na moznosti ohlaseni a likvidace pozaru,
napf. vhodnym umisténim hasiciho pfistroje.

Nepouzivejte stroj ve vihkém prostredi a
nevystavujte jej desti.

Prach ze dfeva mize byt vybusny a soucasné
mUze predstavovat zdravotni riziko. Zejména
prach s tropického nebo tvrdého dfeva (buk,
dub) muze byt karcinogenni. Pouzivejte vhodné
odsavani.

PFed zahajenim prace namontujte vSechny
ochranné prvky.

Pravitko musi byt vzdy namontované.

Ruce drzte vzdy v dostatecné vzdalenosti od
rotujicich ¢asti stroje.

PFi hoblovani pouzivejte pravitka pro lepSi
vedeni (obzvlast bo¢nich stran materialu).

Pouzijte pomocné pravitko, pokud hoblujete
tenké nebo uzké obrobky.

Vzdy zakryjte tu ¢ast valce, ktera neobrabi
material krytem.
Nastavte kryt valce dle obrabéného materialu.

PFi vedeni materialu dejte pozor, abyste rukama
nezajeli pod ochranny kryt valce.

Hoblujte pouze material pevné polozeny na
stole.

Nikdy nehoblujte material, pokud nemizete
dodrzet Vasi bezpe€nou vzdalenost od valce.

www.igm.cz
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Dodrzujte minimalni a maximailni velikost
obrobku.

Odstraniujte tfisky a kousky obrobku pouze pfi
zastaveném stroji.

Vzdy pracujte s dobfe naostfenymi nastroji.

Pro obrabéni dlouhych kust pouzijte vhodné
podavace.

VSechny klapky proti zpétnému vrhu se musi
automaticky vratit do ptvodni polohy.

Nikdy neobrabéjte vice jak dva kusy materialu
na jednu operaci.

Nic na stroj neodkladejte.

Prace na elektrickém vybaveni stroje smi
provadét pouze odbornik s elektrotechnickou
kvalifikaci.

PoSkozené a opotfebované ochranné prvky
okamzité vyménte.

V8echny nastaveni nebo provozni prace na
stroji provadéjte pouze, pokud je stroj vypnuty.

3.3 Rizika
| v pfipadé pouziti dle manualu mohou pretrvat
néktera rizika.

Nedotykejte se valce nad stolem stroje —
nebezpedi Urazu.

Nebezpeci zpétného razu. Obrobek maze
byt zachycen rotujicimi nozi a vyhozen zpét k
pracovnikovi.

Nebezpeclni odlétavajicich ¢asti béhem
obrabéni.

Nebezpelni automatickym posuvem.
Prach a hluk mohou byt rizikové pro Vase

zdravi. Vzdy pouzivejte osobni bezpecnostni
pomucky a vhodné odsavani.

PoSkozeny pfivodni kabel nebo elektricka
pfipojka mohou zpUsobit zranéni.

4. Specifikace stroje
4.1 Technicka data

JPT-310HH:

Srovnavani:

Max §ifka obrobku: 307mm
Délka stolu 1400mm
Vyska stolu od podlahy 850mm
Velikost pravitka 1100x150mm
Natoc€eni pravitka 0-45°
Odbér trisek max 3mm
Tloustkovani:

Max §ifka:obrobku: 307mm
Vyska tloustkovani 4-225mm
Délka tloustkovaciho stolu 540mm
Min délka obrobku 150mm
Rychlost posuvu 7m/min (400V)
Odbér trisek max 4,5mm
Pocet nozu 56 Ziletek
Primeér valce 72mm
Pocet otacek 5500 ot/min
Odsavaci pfipojka 100mm
Rozmér stroje (DxSxV) 1400x750x1000mm
Hmotnost stroje 230kg

Sitova pfipojka 230 V ~1/N/PE 50Hz

Odevzdany vykon 2,2kW (3HP) S1
Referenéni proud 12.5A
PFipojka (HO7RN-F) 3x1,5mm?
Pojistka 16A
Sitova pfipojka 400 V ~3/N/PE 50Hz
Odevzdany vykon 2,2kW (3HP) S1
Referenéni proud 5A
Pripojka (HO7RN-F) 4x1,5mm?
Pojistka 16A
JPT-410HH:
Srovnavani:
Max $ifka:obrobku: 407mm
Délka stolu 1660mm
Vyska stolu od podlahy 850mm
Velikost pravitka 1100x150mm
Natoceni pravitka 0-45°
Odbér tfisek max 3mm
Tloust'kovani:
Max $ifka: obrobku: 407mm
Vyska tloustkovani 4-225mm
Délka tloustkovaciho stolu 600mm
Min délka obrobku 150mm
Rychlost posuvu 7m/min (400V)
Odbér tfisek max. 4,5mm
Pocet nozu 72 Ziletek
Primeér valce 72mm
Pocet otacek 5500 ot./min
Odsavaci pfipojka 120mm
(plastova redukce 100mm)
Rozmér stroje (DxSxV) 1660x870x1000mm
Hmotnost stroje 315kg

Sitova prfipojka 230 V ~1/N/PE 50Hz

Odevzdany vykon 2,2kW (3HP) S1
Referenéni proud 13A
PFipojka (HO7RN-F) 3x1,5mm?
Pojistka 16A
Sitova pfipojka 400 V ~3/N/PE 50Hz
Odevzdany vykon 3kW (4HP) S1
Referenéni proud 6,5A
PFipojka (HO7RN-F) 4x1,5mm?
Pojistka 16A

Druhy zatizeni elektrickych motoru

S$1 - Trvalé zatiZzeni

S2 - Kratkodoby chod

(pauzy s vypnutym motorem pro vychladnuti)
S6 - PreruSované zatizeni

(zatéz stfidana s volnob&znymi otackami)

4.2 Hluénost

Zjisténé hodnoty podle EN 861

(zméfeny bezpecnostni faktor 4dB)

Obrobek smrk: §:100mm, d:1000mm, vlhkost 8,5%

Srovnavani:

Hlukova hladina (podle EN ISO 3746):
Volnobézné otacky LwA 81,7dB(A)
Provozni otacky LwA 94,3dB(A)

Hladina akust. tlaku (podle EN ISO 11202):
Volnobézné otacky LpA72,1dB(A)

Provozni otacky LpA 85,9dB(A)
Hoblovani:

Hlukova hladina (podle EN ISO 3746):
Volnobézné otacky LwA 80,7dB(A)
Provozni otacky LwA 87,8dB(A)

Hladina akust. tlaku (podle EN 11202):
Provozni pozice 1:
Volnobézné otacky
Provozni otacky

Provozni pozice 2:

LpA 69,2dB(A)
LpA 85,7dB(A)

Volnobézné otacky
Provozni otacky

LpA 70,0dB(A)
LpA 89,5dB(A)

Uvedené hodnoty jsou emisni a nemusi byt
nutné povazovany za bezpec¢nou provozni
uroven. Tato informace je pro uzivatele, aby lépe
odhadl nebezpeci a mozna rizika.

4.3 Odsavani
PFi hoblovani nebo tloustkovani musi byt tfisky
odsavany.

JPT-310HH:

Doporuéena rychlosti vzduchu 20 m/s na
odsavaci pfipojce 100 mm:

Podtlak 900 Pa

Objemovy pratok 565 m*/h

JPT-410HH: pfi rychlosti vzduchu 20 m/s na
odsavaci pripojce 120 mm:

Podtlak 950 Pa

Objemovy pratok 810 m*/h

Stroj byl zkontrolovan ohledné prasnosti a
splfiuje limity emisi prachu ve vysi 2 mg/m?.

JPT-310HH:

PFi rychlosti vzduchu 20m/s na odsavaci
pfipojce pramér 100mm:

Podtlak  900Pa
Objemovy proud  565m3/h
JPT-410HH:

PFi rychlosti vzduchu 20m/s na odsavaci
pFipojce primér 120mm:

Podtlak  950Pa
Objemovy proud  810m3/h

Stroj odpovida platnym predpisim 2 mg/m3 na
pracovisti.

4.4 Rozsah dodavky

Srovnavaci, tloustkovaci frézka
Pravitko

Ochranny kryt valce

5 nahradnich zZiletek (JPT-310HH )
10 nahradnich Ziletek (JPT-410HH )
10 nahradnich Sroubt

2 Torx Sroubovaky

Navod k obsluze

Seznam nahradnich dild

4.5 Popis stroje
A B C D
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-
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Obr. 1

.. Vystupni stdl

.. Pravitko

.. Vypina¢

.. Ochranny kryt valce

.. Rukojet’ pro zvednuti stolu
.. Zamek nastaveni stolu

.. Rukojet nastaveni stolu

.. Vstupni stul

. Zamek odklopeni stoll

.. Sitova zastrcka
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Obr. 2

.. Tloustkovaci stl

. Péaka zapnuti posuvu

.. Zamek tloustkovaciho stolu
.. Prestavovaci klika stolu

.. Kryt v€etné odsavani

.. Knoflik uvolnéni krytu

vTozZm X

5. Preprava a uvedeni do chodu
5.1 Preprava a instalace
Stroj se dodava v uzavieném obalu na paleté.

K manipulaci pouzijte vysokozdvizny vozik
bézny v prodeji nebo zvedaci vozik. Pri
prepravé zajistéte stroj proti prevrzeni.
Odstranite jistici Srouby a opatrné sundejte stroj
z palety.

POZOR:

Srovnavaci stul je pfesné nastaven z vyroby.
Srovnavaci stul muzete zatizit, pouze pokud
je zajistén a zablokovan, jinak ho muzete
poskodit.

Stroj je ur€en k provozu v uzavienych
prostorach. Umistéte ho stabilné na rovnou a
pevnou plochu. V pfipadé potfeby mize byt
stroj k podlaze ukotven.

5.2 Montaz

Zjistite-li béhem montaze jakékoliv poSkozeni,
neuvadéjte stroj do provozu a ihned kontaktujte
dodavatele.

Zlikvidujte prosim obaly s ohledem na zZivotni
prostredi.

Odstrante konzerva¢ni tuk jemnym
rozpoustédlem.

5.3 Elektricka pripojka

Sitova pfipojka jakoz i pouzité prodluzovaci
vedeni, musi odpovidat predpisiim. Sitové
napéti a kmito€et musi souhlasit s udaji na
vykonovém §titku na stroji.

Montazni jisténi musi byt 16 A.

Pouzivejte pouze pfipojna vedeni s oznacenim
HO7RN-F.

PFipojeni a opravy elektrického vybaveni smi
provadét pouze odbornik s elektrotechnickou
kvalifikaci.

Elektrické pfipojeni se provede na svorkovnici
ve skfiflovém rozvadédi.

POZOR:

- Pfed zapnutim stroje vyzkousSejte volny chod
valce a zkontrolujte, zda jsou pfipevnény
vS§echny bezpecnostni prvky.

- Pokud smeér otaceni valce neni spravny,
otocte fazovy ménic uvnitf CCE Euro zastrcky

0 180°.
(Pro uréeni spravného sméru otaceni se fidte
Sipkou na stroji)

5.4 Odsavaci pripojka

Pfed zahajenim prace pfipojte stroj k vhodnému
odsavacimu zafizeni. Odsavani zapnéte pred
zapnuti hoblovky.

Pratok vzduchu na odséavaci pfipojce musi byt
20m/s.

Odsavaci hadice musi byt z nehoflavého
materialu.

5.5 Uvedeni do chodu

Pomoci zeleného tlacitka na hlavnim panelu se
stroj zapina. Pomoci ¢erveného tlacitka se stroj
vypina.

TlouStkovaci posuv se zapina/vypina pomoci
paky (L, Obr 2).

PFi pretizeni se stroj sam vypne.

Po vychladnuti cca 10 minut mizete stroj opét
spustit.

Zapnuti / vypnuti posuvu provadéjte pouze v
klidovém stavu stroje!

6. Prace se strojem

Zména z hoblovaciho na tloustkovaci rezim
stroje a naopak se muze provadét pouze,
pokud je stroj vypnuty a vSechny rotujici
casti stoji.

6.1 Srovnavani a hoblovani:

Spravna pracovni poloha:

Postavte se ze strany vedle vstupniho stolu
(Obr 4).

Obr. 4
Manipulace s obrobkem:
Obrobek vedte pfimo pres vstupni stdl, prsty
méjte seviené, obrobek vedte dlani.
Nikdy nesahejte prsty pod ochranny kryt valce.
Vzdy drzte ruce v dostate¢né vzdalenosti od
valce. Neprejizdéjte rukama nad valcem.
Nikdy netahejte obrobek zpét pres otevieny kryt.
Vzdy hoblujte obrobek po jeho piné délce.

Ubé&r pii hoblovani nastavte pomoci
prestavovaci paky (G, Obr 5).

Uvolnéte zamek nastaveni stolu (F) pro
nastaveni.

Dlouhé obrobky (delSi nez je vstupni
stll) podepiete pomoci pacholete nebo
prodlouzenim stolu.

Hoblovani plochy obrobku do tloustky
obrobku 75mm:

Prilozte obrobek k pravitku. Nastavte vysku
ochranného krytu valce dle vysky obrobku. PFi
vedeni obrobku Vase ruce pfendavate pres
ochranny kryt (Obr 6).

Obr. 6

Hoblovani boku obrobku nebo plochy
obrobku tloustky vice nez 75mm:

Prilozte obrobek k pravitku. Ochranny kryt
pfizpusobte tak, aby byl vedle obrobku (Obr 7).

Obr. 7

Zkoseni a srazeni hran:
Prilozte obrobek k pravitku. Ochranny kryt
pfizpusobte tak, aby byl vedle obrobku (Obr 8).

Obr. 8
Hoblovani uzkych obrobk:

Pouzijte pomocné pravitko pro bezpeény posuv
Uzkych obrobku (Obr 9).

I .
P
AW 20-25mm

Obr. 9
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Pracovni pokyny:

Hoblovaci stoly jsou nastaveny z vyroby.
Pracujte pouze s ostrymi ziletkami!
Zkontrolujte obrobek, aby neobsahoval
necistoty (hfebiky, Srouby) nebo uvolnéné suky.
Obrobek vedte silnéjSim koncem dopredu,
dutou stranou dold.

Obrobek podle moznosti hoblujte podéiné.
LepSi kvalitu obrabéni docilite, pokud
zpracujete obrobek na vice mensich Ubéra.
Pokud stroj vypnete nebo na ném prave
nepracujete, zakryjte valec krytem.

K obrabéni kratkych obrobku pouzijte vhodné
pomucky nebo drzak obrobku.

A “Bezpecna prace” (na posledni strané
tohoto navodu).

A.1: Srovnavani/hoblovani obrobku o tloustce
méné nez 75mm

A.2: Hoblovani bo¢ni strany obrobku

A.3: Srovnavani uzkych obrobku

A.4: Srovnavani kratkych obrobkl s pomuckou

6.2 Tloustkovani

Spravna pracovni pozice:

Obrobek vlozte do stroje, stujte stranou od
otvoru pro vkladani obrobku.

Manipulace s obrobkem:
Nastavte tloustkovaci stul dle tloustky obrobku..

Obrobek vlozte pomalu a rovné do protahu.
Obrobek se automaticky natahne. Vedte
obrobek pfimo skrz hoblovaci stroj. K vyjmuti
obrobku ze stroje se postavte vedle otvoru pro
vyndani obrobku.

Dlouhé obrobky podeprete.

Pracovni pokyny:
Pracujte pouze s ostrymi ziletkami!

Obrobek vedte silnéjSim koncem vpfed, dutou
stranou dolu.

Maximalni ubér tfisky je 4,5mm. Pokud zlistane
obrobkem stat, snizte tloustkovaci stul o cca
1mm (1/4 otacky paky).

Obrobek obrabéjte pokud mozno po vlaknech.

LepSi kvalitu obrabéni docilite, pokud
zpracujete obrobek na vice mensich Ubéra.

Vypnéte stroj v pfipadé skon€eni nebo
preruseni prace.

Obrobky krat$i nez 150mm neobrabéjte.
Obrabéjte maximalné dva obrobky najednou.

7. Nastaveni

Vseobecné pokyny:

Pfed zahajenim nastaveni a sefizovani se stroj
musi zajistit proti zapnuti.

Stisknéte tlacitko Nouzové vypnuti!

7.1 Vyména a pootoceni hoblovacich ziletek
Upozornéni:

Ziletky jsou velmi ostré. P¥i manipulaci s
hoblovacim véalcem budte opatrni.

Vymeéna, otoc€eni ziletky:

Ziletky maji &tyFi fezné hrany. Kdyz dojde k
otupeni, jednoduse ziletku otocte 0 90° na
neotupenou hranu, a dobfe je opét utahnéte.

Pouzivejte dodané Torx Srouby(obr 10).

Torx
Sroubovak

Obr. 10

Jeden Sroubovak muzete pouzit na pridrzeni
polohy hoblovaciho valce a druhym povolit
Sroub.

Je vhodné, aby jste vSechny Ziletky otaceli
soucasné k udrzeni rovnomérného ostfi.
Pokud dojde k vystipnuti jedné Ziletky mazete

pootocit/vymeénit pouze tuto poskozenou ziletku.

Kazda ziletka ma leptanou znacku, aby jste
mohli Iépe sledovat polohu otoceni.

Poznamka: Pfi vyméné nebo otaceni ziletky,
ocistéte piliny ze Sroubu, Ziletky a lGzka na
valci.

PFed vlozenim kazdého Sroubu, naneste tenkou
vrstvu strojniho oleje na zavit Sroubu.

Pfed pouzitim hoblovky! Bezpe¢né utahnéte
kazdy Sroub, ktery drzi ziletku. VoIné Ziletky se
mohou uvolnit a zpUsobit zranéni.

Poskozené, Spatné upevnéné, prasklé Ziletky
se mohou uvolnit a zvysit tak riziko urazu.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily Jet.
Ziletky nelze ostfit.

PFi utahovani Sroubu v Ziletce neprodluzujte
paku pro dotazeni.

Po dokonéeni vymeény Ziletek opét namontujte
zpét vSechny bezpecénostni kryty.

7.2 Srovnani tloustky stolu

Hoblovaci valec je nastavena rovnobézné se
stolem jiz z vyroby.

Pfed provedenim kontroly odpojte stroj od
zdroje napajeni.

Pouzijte pomtcky (B) a jemné zvedeite stul (C),
pro kontrolu rovinnosti (Obr 11).

C B

Obr. 11

Chcete-li nastavit rovinnost tloustkovaciho
stolu, uvolnéte 2 Srouby (H) na jedné strané a
otocte pojistnymi Srouby (K).

Po vyrovnani opét utahnéte Srouby (H).

8. Udrzba a kontrola

VsSeobecné pokyny:

Pfed zahajenim jakékoliv udrzby, opravy nebo
nastaveni vypnéte stroj a odpojte ho od zdroje
el. energie.

Cistéte stroj v pravidelnych asovych
intervalech.

Denné kontrolujte spravnou funkci odsavaciho
zafizeni.

Poskozené ziletky okamzité vymérite.
Pfed zahajenim jakékoliv prace zkontrolujte
spravnou funkci klapek proti zpétnému razu.

Poskozena ochranna zafizeni okamzité
vymeérite.

VSechny ochranné prvky musi byt zpét
namontovany po €isténi nebo nastaveni stroje.

Pfipojeni a opravy elektrického vybaveni smi
provadét pouze odbornik s elektrotechnickou
kvalifikaci.

Hnaci femen:
Napnuti hnaciho femene pravidelné kontrolujte.

Brzda motoru (JPT-410HH):

Brzda motoru pracuje elektromechanicky. V
pfipadé delSiho ¢asu automatického zastaveni
nez 10 sekund, vyménte brzdu motoru.

9. Reseni problému

Motor nelze spustit

Stroj je bez proudu — zkontrolujte pfivod el.
energie, zkontrolujte sitovou pojistku.

Vadny motor, spina¢ nebo kabel - kontaktujte
odbornika s elektrotechnickou kvalifikaci.
Pretizeni stroje — pockejte a zkuste opét
zapnout.

Vibrace stroje

Stroj nestoji v roviné — postavte stroj na rovnou
a pevnou plochu.

Poskozena ziletka, nebo chybi — ihned vyménte
poskozenou ziletku.

Obrobena plocha je Spatna

Tupé ziletky - otocte / vymeérite Ziletky.
Znecisténi valce nebo ziletky pilinami —
vyCistéte.

PFili§ velky ubér — hoblujte na vice ubéru.
Nehomogenni obrobek.

PFili§ vysoka vlhkost obrobku.

Obrobek pri praci nadskakuje

Nedostatecné vedeni obrobku - pouzijte
podporu.

Tupé ziletky - vyménte / otoCte Ziletky.
Hoblovaci valec je vysoko — srovnejte vySku
pomoci zvednuti vystupniho stolu (JPT-310HH,
JPT-410HH).

KFivy obrobek — srovnejte obrobek v protahu.

Nerovnomérny ubér
Nevyrovnany valec — srovnejte hoblovaci valec
do roviny se stolem.

Maly posuv obrobku

Nastaveny prilis velky odbér tfisky - obrabéjte
na vice krat.

Spinavy tloustkovaci stil - ogistéte stil.
Podavaci valce pfilis klouzou - oCistéte valce,
gumoveé valce lehce zdrsnéte.

Tézké prestaveni tloustkovaciho stolu
Nedostate¢né mazani — promazte
Uzamceni stolu — povolte paku

www.igm.cz
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|y|a|y vykon motoru
Remen prokluzuje - napnéte nebo vymerite
femen.

10. Ochrana zivotniho prostredi
Zafizeni obsahuje materialy, které mohou byt
vyuzity nebo recyklovany.

11. Volitelné pfisluSenstvi
Ziletky — kontaktujte dodavatele stroje

Cis. vyrobku: 121-10000291
Numericky odecet vysky stolu (Obr 12)

Obr. 12

Cis. vyrobku: 121-708119
Mobilni podstavec do 500kg (Obr 13)

Obr. 13

Cis. vyrobku: 121-LRS-100
Truhlafské pachole s rolnou

12. Bezpecna prace

Viz pfiloha A (na posledni strané tohoto
navodu).

A.1: Srovnavani, obrobky uzsich nez 75mm
A.2: Tloustkovani

A.3: Srovnavani uzkych obrobki

A.4 Srovnavani kratkych obrobkd s pomuckou

www.igm.cz
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CE-ES-Prehlasenie o zhode
Vyrobok: Porovnavacie a hrdbkovacie frézka

JPT-310HH
Typové €islo: 10000292M / 10000292T

JPT-410HH
Typové €islo: 10000296 T

Znacka: JET

Vyrobca:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Na vlastnu zodpovednost Tymto prehlasujeme, Ze tento produkt vyhovuje nasledujucim predpisom:

* 2006/42/EC Machinery Directive

*2004/108/EC EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility)

* 2006/95/EC Low Voltage Directive

*2011/65/EC RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

Skonstruované v zhode s:
**EN 861

Te Technicku dokumentéaciu spracoval:
Hansjoérg Brunner, Product Management

2014-04-22 Eduard Scharer, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

www.igm.sk
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SK - Slovensky

Navod na obsluhu (preklad pévodného navodu)

Vazeny zakaznik,

velmi Vam d'akujeme za déveru, ktoru ste nam preukazali pri nakupe nového stroju JET. Tato priru¢ka bola pripravena pre majitela a
pouzivatefa JPT-310HH/JPT-410HH Zrovnavacej a hrubkovacej frézky, pre bezpe&nost pri inStalacii, prevadzke a udrzbe. Prosime,
precitajte si pozorne informacie obsiahnuté v tomto navode k obsluhe a sprievodnych dokladoch. Stroj JET pouzivajte podfa tohto
navodu a instrukcii a ziskate tak jeho maximalnu Zivotnost' a vykon. Taktiez dodrzujte bezpecnost pri praci!

Prajeme Vam vela pracovnych aj osobnych poteSeni pri praci so strojom JET.

Obsah
1. Prehlasenie o zhode vyrobku
2. JET Zaruka a Zaruény servis

3. Bezpecnost’

Poucenie

VSeobecné bezpecnostné pokyny
Rizika

4. Specifikacie stroje
Technické data
Hlu€nost

Odsavanie

Rozsah dodavky
Popis stroja

5. Preprava a uvedenie do chodu
Preprava a instalacia

Montaz

Elektricka pripojka

Odsavacia pripojka

Uvedenie do chodu

6. Praca so strojom
Porovnavanie a hoblovanie
Hrubkovania

7. Nastavenie
Vymena a pooto¢eni hoblovacich Ziletiek
Porovnanie hrubky stola

8. Udrzba a kontrola

9. Reseni problém

10. Ochrana zZivotného prostredia
11. Volitelné prisluSenstvo

11. Bezpecna praca (Priloha A)

1. Prehlasenie o zhode vyrobku
Prehlasujeme, Ze tento vyrobok je v sulade so
smernicou a normou uvedenou na str. 8. tohto
manualu.

2. Zaruka

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. sa vzdy snazi
dodat kvalitny a vykonny produkt. Uplatnenie
zaruky se riadi platnymi Obchodnymi
podmienkami a Zaruénymi podmienkami firmy
IGM nastroje a stroje s.r.o.

3. Bezpecnost’

3.1 Poucenie

Tento stroj je uréeny k obrabaniu dreva a
materialov z dreva.

Obrabanie inych materialov nie je povolené a
méze sa vykonat v individualnych pripadoch
iba po konzultacii s vyrobcom.

Spravne pouzivanie zahrnuje aj dodrziavanie
prevadzkovych a udrzbovych prac, tak ako su
popisané v tomto manuali.

Stroj mézu obsluhovat vyhradne osoby, ktoré
sU zoznamené s prevadzkovym a udrzbovym
poriadkom, a su poucené o potencionalnych
nebezpec€enstvach.

Dodrzujte minimalny vek uréeny zakonom!

Stroj mdze byt pouzivany iba v bezchybnom
technickom stave.

Pri praci so strojom musia byt namontované
vSetky ochranné prvky.

Okrem navodu k obsluhe dodrzujte
bezpecnostné pokyny a Specialne predpisy
vasej krajiny a vSeobecné uznavané
technické pravidla tykajuce sa prevadzky
drevoobrabacich strojov.

Za poskodenie vyplyvajuce z nevhodného
zaobchadzania neodpoveda vyrobca, ani
dodavatel. Riziko nesie uzivatel sam.

3.2 VSeobecné bezpecnostné pokyny
Stroj mdze byt pri nevhodnom zaobchadzani
nebezpecny.

Predtym nez zac€nete so strojom pracovat' si
pozorne precitajte navod k obsluhe a dodrzujte
vSetky pokyny uvedené v tomto navode k
obsluhe.

Chrante tento navod pred necistotami a
vlhkostou. Pri predaji stroja ho dajte novému
majitelovi.

Na stroji nie su dovolené ziadne zmeny, ani
jeho prestavba.

Denne pred zaciatkom prace preskusajte
bezproblémovy chod stroja a funkénost
ochrannych krytov. Zistené nedostatky na
stroji alebo poSkodeny ochranny kryt ihned
odstrante. Stroj uvedte do chodu iba v
dokonalom technickom stave.

K ochrane dlhych vlasov si nasadte ¢apicu
alebo sietku na vlasy.

Noste tesne priliehajuce oblecenie, nenoste
Sperky, prstene, ani naramkové hodinky.

Noste ochrannu obuyv, v Ziadnom pripade
nenoste volno¢asovu obuv ani sandale.

Pouzivajte osobné ochranné pomdcky
vyzadované predpismi.

Pri praci so strojom nenoste rukavice.

Pri praci noste ochranné okuliare.

Kontrolujte ¢as zastavenia stroja, tento ¢as
nesmie presiahnut 10 sekund.

Odstrariujte zvySky materialu a piliny iba pokial
je stroj vypnuty a zastaveny.

Nainstalujte stroj tak, aby bol dostatok miesta k
obsluhe a praci s obrobkami.

Dbajte na dostato¢né osvetlenie.

Dbajte na to, aby stroj stal stabilne na pevhom
a rovnom podklade.

Dbajte na to, aby elektricky privod
neobmedzoval pracovny proces a nestal sa
miestom, kde by ste mohli zakopnut.

Udrzujte pracovnu plochu Cistd, bez zbytkov
materialu, oleju a mazadiel.

K praci pristupujte rozumne a budte na fiu plne
sustredeny a koncentrovany.

Nikdy nepracujte so strojom pod vplyvom
omamnych latok, akymi su alkohol, marihuana
a iné drogy. Takéto latky mézu mat vplyv na
Va$e spravanie a pozornost.

Nikdy nesiahajte do iduceho stroja.
Nikdy nenechavaijte iduci stroj bez dozoru.
Pred opustenim pracoviska stroj vypnite.

Nepouzivajte stroj v blizkosti horfavych
kvapalin a plynov.

Dbajte na moznost vzniku poziaru, jeho
nasledovnému ohlaseniu a likvidacie. Vhodne
umiestnite hasiaci pristroj.

Nepouzivajte stroj vo vihkom prostredi a
nevystavujte ho dazdu.

Prach z dreva méze byt vybusny a su€asne
méze predstavovat zdravotné riziko. Prach

z tropického alebo tvrdého dreva (buk, dub)
moéze byt karcinogénny. Pouzivajte vhodné
odsavanie.

Pred zahajenim prace namontujte vSetky
ochranné prvky.

Pravitko musi byt vzdy namontované.

Ruky drzte vzdy v dostato€nej vzdialenosti od
rotujucich Casti stroja.

Pri hoblovani pouzivajte pravitka pre lepSie
vedenie, obzvlast bo€nych stran materialu.

Pouzite pomocné pravitko, pokial hoblujete
tenké a uzke obrobky.

Vzdy zakryte krytom tu €ast valca, ktora
neobraba material.

www.igm.sk
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Nastavte kryt valca podla obrabaného
materialu.

Pri vedeni materialu dajte pozor, aby ste rukami
nezasli pod ochranny kryt valca.

Hoblujte iba material pevne polozeny na stole.
Nikdy nehoblujte material, pokial nemézete
dodrzat Vasu bezpecnu vzdialenost od valca.

Dodrzujte minimalnu a maximalnu velkost
obrobkov.

Odstrariujte triesky a kusky obrobkov az po
zastaveni stroja.

Pracujte s dobre naostrenymi nastrojmi.

Pri obrabani dlhych kusov pouzite vhodné
podavace.

Vsetky klapky proti spatnému vrhu sa musia
automaticky vratit do pévodnej polohy.

Nikdy neobrabajte viac ako dva kusy materialu
na jeden priechod.

Na stroj ni¢ neodkladajte.

Prace na elektrickom zariadeni stroja smie
vykonat iba kvalifikovany elektrotechnik.

PoSkodené a opotrebované ochranné prvky
okamzite vymenite.

VSetky nastavenia a prevadzkové prace
vykonavajte len na vypnutom stroji.

3.3 Rizika
Aj v pripade pouzitia stroja podla manualu
mdzu pretrvat niektoré rizika.

Nedotykajte sa valca nad stolom stroja, hrozi
nebezpec€enstvo Urazu.

Nebezpeclenstvo spatného razu. Obrobok méze
byt zachyteny rotujacimi nozmi a vyhodeny
spat k pracovnikovi.

Nebezpeclenstvo odlietavania ¢asti materialu
pocas obrabania.

Nebezpecenstvo automatického posunu.
Prach a hluk m6zu byt rizikové pre Vase
zdravie. Vzdy pouzivajte osobné bezpecnostné

pomdcky a vhodné odsavanie.

Poskodeny kabel alebo elektricka pripojka
mdzu spdsobit’ zranenie.

4. Specifikacie stroja
4.1 Technické data

Pocet nozov:
Priemer valca:
Pocet otacok:

Odsavacia pripojka:
Stroj (D x S x V):
Hmotnost' stroja:

Sietova pripojka:
Odovzdany vykon:
Referenény prud:
Pripojka (HO7RN-F):
Poistka:

Sietova pripojka:
Odovzdany vykon:
Referenény prud:
Pripojka (HO7RN-F):
Poistka:

56 ziletiek
72 mm
5500 ot./min.

100 mm
1400x750x1000 mm
230 kg

230 V ~1/N/PE 50 Hz
2,2 kW (3HP) S1
125A

3x1,5 mm?

16 A

400 V ~3/N/PE 50 Hz
2,2 kW (3HP) S1

5A

4x1,5 mm?

16 A

JPT-410HH

Zrovnavanie:

Max. Sirka obrobku:
Dizka stolu:

Vyska stolu od podlahy:
Velkost pravitka:
NatocCenie pravitka:
Odber triesok:

Hrubkovanie:
Max. Sirka obrobku:
Vyska hrubkovania:

Dizka hrubkovacieho stolu:

Min. diZzka obrobku:
Rychlost’ posunu:
Odber triesok:

Pocet nozov:
Priemer valca:
Pocet otacok:

Odsavacia pripojka:

Plastova redukcia odsavania:

Stroj (D x S x V):
Hmotnost' stroja:

Sietova pripojka:
Odovzdany vykon:
Referenény prud:
Pripojka (HO7RN-F):
Poistka:

Sietova pripojka:
Odovzdany vykon:
Referenény prud:
Pripojka (HO7RN-F):
Poistka:

407 mm

1660 mm

850 mm
1100x150 mm
0-45°

max. 3 mm

407 mm

4-225 mm

600 mm

150 mm
7m/min. (400V)
max. 4,5 mm

72 ziletiek
72 mm
5500 ot./min.

120 mm
100 mm
1660x870x1000 mm

315 kg

230 V ~1/N/PE 50 Hz

2,2 kW (4HP) S1
13A

3x1,5 mm?

16 A

400 V ~3/N/PE 50 Hz

3 kW (4HP) S1
6,5A

4x1,5 mm?
16 A

Druhy zat’'azenia elektrickych motorov

S1 - Trvalé zatazenie
S2 - Kratkodoby chod
(pauzy s vypnutym motorol
S6 - PreruSované zatazen

m pre vychladnutie)
ie

Prevadzkové otacky: LpA 85,9 dB(A)
Hoblovanie:

Hlukové hladina (podra CSN EN ISO 3746):
Volnobezné otacky: LwA 80,7 dB(A)
Prevadzkové otacky: LwA 87,8 dB(A)

Hladina akustického tlaku (podfa CSN EN 1SO
11202):

Prevadzkova pozicia 1
Volnobezné otacky:
Prevadzkové otacky:
Prevadzkova pozicia 2
Volnobezné otacky:
Prevadzkové otacky:

LpA 69,2 dB(A)
LpA 85,7 dB(A)

LpA 70,0 dB(A)
LpA 89,5 dB(A)

Uvedené hodnoty su emisné a nemusia byt
nutne povazované za bezpecnu prevadzkovu
uroven. Informacie sluzia pre lepsie odhadnutie
potencionalnych rizik.

4.3 Prasnost’
Pri hoblovani a hrubkovani musia byt vSetky
triesky odsavané.

JPT-310HH:
Doporuc¢ena rychlost vzduchu: 20 m/s
Odsavacia pripojka: 100 mm
Podtlak: 900 Pa
Objemovy prietok: 565 m3h
JPT-410HH:
Doporuc¢ena rychlost vzduchu: 20 m/s
Odsavacia pripojka: 120 mm
Podtlak: 950 Pa
Objemovy prietok: 810 m*h

Stroj bol skontrolovany ohladom prasnosti a
splfiuje emisné limity prachu 2 mg/m?.

4.4 Obsah balenia

- Zrovnavacia / hrubkovacia frézka

- Pravitko

- Ochranny kryt valca

- 5 ndhradnych Ziletiek (JPT-310HH)
- 10 nahradnych Zziletiek (JPT-410HH)
- 10 nahradnych skrutiek

- 2 Torx skrutkovac

- Navod k obsluhe

- Zoznam nahradnych dielov

4.5 Popis stroja
A B C D

EFGH

JPT-310HH (zataz striedana s volnobeznymi otackami)
Zrovnavanie:
Max. Sirka obrobku: 307 mm 4.2 Hlucénost’
Dizka stolu: 1400 mm  Zistené hodnoty podla CSN EN 861
Vyska stolu od podlahy: 850 mm  (zmerany bezpecnostny faktor 4 dB) Obr. 1
Velkost pravitka: 1100x150 mm Obrobok smrek: ., R
Nato&enie pravitka: 0-45°  D: 1000 mm, &: 100 mm, vihkost: 8,5 % A ... Vystupny stol
Odber triesok: max. 3 mm B ... Pravitko
Zrovnavanie: C ... Vypina¢
Hrabkovanie: Hiukova hladina D... Ochrar_?ryly kryt vglca .
Max. Sirka obrobku: 307mm  (podra €SN EN ISO 3746): E.. Rykovat pre zdv!hnutle stolu
Vy$ka hrubkovania: 4-225mm  Volnobezné otagky: LwA 81,7 dB(A) I ---£amok nastavenia stolu
Dizka hrubkovacieho stolu: 540 mm  Prevadzkové otacky: LwA 94,3 dB(A)  © -+ Rukovat nastavenia stolu
Min. dizka obrobku: 150 mm H.. V§tupny stol .
Rychlost posunu: 7 m/min. (400V)  Hladina akustického tlaku (podfa CSN EN ISO | ... Zamok odklopenia stolov
Odber triesok: max. 4,5 mm 11202): J ... Sietova zastrcka
Volnobezné otacky: LpA 72,1 dB(A)
i -
www.igm.sk -10- IGM



Obr. 2
.. Hribkovaci stél

. Péaka zapnutia posunu

.. Zamok hrubkovacieho stolu
.. Klu¢ka nastavenia stolu

.. Kryt s odsavanim
.. Gombik uvolnenia krytu

vTozZm X

5. Preprava a uvedenie do chodu

5.1 Preprava a instalacia

Stroj sa dodava v uzatvorenom obale na
samostatnej palete.

K manipulacii pouzite vysokozdvizny vozik
alebo zdvihaci vozik.

Pri preprave zaistite, aby sa stroj neprevratil.
Odstrante istiace skrutky a opatrne zlozte stroj
z palety.

POZOR:

Zrovnavaci stol bol presne nastaveny vo
vyrobnom procese. M6zete ho zatazit, iba
pokial je zaisteny a zablokovany, inak ho
mdzete poskodit.

Stroj je ur€eny k pouzivaniu v uzavretych
priestoroch. Umiestnite ho stabilne na rovnu a
pevnu plochu. V pripade potreby mbze byt stroj
k podlahe ukotveny.

5.2 Montaz stroja

V pripade, ze po€as montaze zistite akékolvek
poskodenie, neuvadzajte stroj do prevadzky a
ihned kontaktujte Vasho dodavatela.

Prosime Vam, aby ste obaly zlikvidovali s
ohladom na zivotné prostredie.

Konzervaény tuk odstrante jemnym
rozpustadiom.

5.3 Elektricka pripojka

Sietova pripojka, ako aj pouzité predlzovacie
vedenie musi odpovedat’ platnym
bezpecnostnym predpisom. Sietové napatie a
kmitoCet musi suhlasit s tdajmi na vykonovom
Stitku stroja.

Montézne istenie musi byt 16 A.
Pouzivajte iba pripojné vedenie s oznacenim
HO7RN-F.

Pripojenie a opravy elektrického zariadenia

smie vykonavat' iba kvalifikovany elektrotechnik.

Elektrické pripojenie sa vykona na svorkovnici v
skriniovom rozvadzaci.

POZOR:

Pred zapnutim stroja vyskusajte volny chod
valca a skontrolujte, ¢i su pripevnené vsetky
bezpecnostné prvky.

Pokial nie je smer otacania valca spravny,
otocte fazovy meni¢ v CCE Euro zastréke o
180°. (Pre urcenie spravneho smeru otacania
sa riadte Sipkou na stroji)

5.4 Odsavacia pripojka

Pred zahajenim prace pripojte stroj k vhodnému
odsavaciemu zariadeniu.

Odsavanie zapnite pred zapnutim hoblovacky.
Prietok vzduchu na odsavacej pripojke musi
byt 20 m/s.

Odsavacia hadica musi byt z nehorfavého
materialu.

5.5 Uvedenie do chodu

Pomocou zeleného tlacidla na hlavnom paneli
sa stroj zapina. Pomocou ¢erveného tlacidla sa
stroj vypina.

Hrubkovaci posun sa zapina a vypina pomocou
paky (L, Obr. 2).

Zapnutie a vypnutie posunu vykonavaijte iba
pri vypnutom stroji!

Pri pretazeni sa stroj sam vypne. Po
vychladnuti, ktoré trva priblizne 10 minut
mbzete stroj opat spustit.

6. Praca so strojom

Zmena z hoblovacieho na hribkovaci rezim
stroja a naopak sa méze vykonavat’ iba,
pokial je stroj vypnuty a vSetky rotujuce
casti stoja!

6.1 Zrovnavanie a hoblovanie

Spravna pracovna poloha:

Postavte sa zo strany vedla vstupného stolu
(Obr. 4).

Obr. 4

Manipulacia s obrobkom:
Obrobok vedte priamo cez vstupny stol, prsty
maijte zovreté, obrobok vedte povrchom dlane.

Prstami nikdy nesiahajte pod ochranny

kryt valca. Ruky vzdy drzte v dostato¢ne;j
vzdialenosti od valca a neprechadzajte nimi
ponad neho.

Nikdy spat netahajte obrobok cez otvoreny kryt.
Vzdy hoblujte obrobok po jeho celej dizke.

Uberanie pri hoblovani nastavte pomocou
nastavovacej paky (G, Obr. 5).

Pre nastavenie uvolnite zamok nastavenia stolu
(F, Obr. 1).

Obr. 5

DIhé obrobky (dlhSie ako vstupny stél)
podoprite pomocou pachole alebo prediZzenim
stolu.

Hoblovanie plochy obrobku do hrubky
obrobku 75 mm:

Prilozte obrobok k pravitku. Nastavte vysku
ochranného krytu valca podla vysky obrobku.
Pri vedeni obrobku Vase ruky prekladate ponad
ochranny kryt (Obr. 6).

Obr. 6

Hoblovanie boku obrobku alebo plochy
obrobku hrabky viac nez 75 mm:

Prilozte obrobok k pravitku. Prispésobte ochranny
kryt tak, aby bol vedla obrobku (Obr. 7).

Obr. 7

Skosenie a zrazenie hran:
Prilozte obrobok k pravitku. Prispésobte ochranny
kryt tak, aby bol vedla obrobku (Obr. 8).

www.igm.sk
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Hobl'ovanie uzkych obrobkov:
Pouzite pomocné pravitko pre bezpecny posun
uzkych obrobkov (Obr. 9).

] 7
P
=4y 20- 25mm

Obr. 9

Pracovné pokyny:
Hoblovacie stoly su nastavené z vyroby.

Pracujte iba s ostrymi ziletkami!

Skontrolujte obrobok, aby neobsahoval
necistoty (klince, skrutky) a uvolnené hrce.

Obrobok vedte hrubSim koncom dopredu,
dutou stranou dolu.

Obrobok, podla moZnosti, hoblujte pozdizne.

LepSiu kvalitu docielite tak, ze obrobok
spracujete viackrat na mensie uberania.

Pokial stroj vypnete alebo na hom prave
nepracujete, zakryte valec krytom.

K obrabaniu kratkych obrobkov pouzite vhodné
pomocky alebo drziak obrobkov.

Pre bezpecnejSiu pracu postupujte podla
Prilohy A “Bezpecna praca” (na poslednej
strane tohto navodu).

A.1: Zrovnavanie a hoblovanie obrobkov s
hrubkou pod 75 mm

A.2: Hoblovanie bo¢nej strany obrobku A.3:
Zrovnavanie Uzkych obrobkov

A.4: Zrovnavanie kratkych obrobkov

6.2 Hrabkovanie

Spravna pracovna poloha:

Obrobok vlozte do stroja, stojte stranou, dalej
od otvoru pre vkladanie obrobku.

Manipulacia s obrobkom:

Nastavte hrubkovaci stél podla hrabky obrobku.

Obrobok vlozte pomaly a rovno do prietahu.
Obrobok sa automaticky vtiahne. Vedte
obrobok priamo skrz hoblovaci stroj. Pri vybrati
obrobku zo stroja sa postavte vedla otvoru pre
vyberanie obrobku.

DIhé obrobky podoprite.

Pracovné pokyny:
Pracujte iba s ostrymi ziletkami!

Obrobok vedte hrubSim koncom dopredu,
dutou stranou dolu.

Obrobok obrabaijte, pokial je to mozné, po
smere jednotlivych vlakien.

Maximalne uberanie triesok je 4,5 mm. Pokial
zostane obrobok stat, znizte hrubkovaci stdl o
cca 1 mm (o Stvrtinu otacky paky).

LepSiu kvalitu docielite tak, ze obrobok
spracujete viackrat na mensie uberania.

Vypnite stroj v pripade skoncenia alebo
prerusenia prace.

Obrobky kratSi nez 150mm neobrabaijte.
Obrabajte maximalne dva obrobky naraz.

7. Nastavenie

7.1 VSeobecné pokyny:

Pred zahajenim zmien v nastaveniach sa stroj
musi zaistit’ proti zapnutiu.

Stlacte tlacidlo Nudzové vypnutie!

7.2 Vymena hoblovacich ziletiek
Upozornenie:

Ziletky st velmi ostré. Pri manipulacii s
hoblovacim valcom budte opatrni!

Vymena a otocenie ziletky:

Ziletky maju $tyri rezné hrany. Ked déjde k
otupeniu ziletky, jednoducho ju otocte 0 90 ° na
neotupenu hranu a dobre utiahnite.

Pouzivajte dodané Torx skrutky (Obr. 10).

Torx
skrutkovac

Obr. 10

Jeden skrutkova¢ mézete pouzit na pridrzanie
polohy hoblovacieho valca a druhym povolit
skrutku.

Je vhodné, aby ste vSetky Ziletky otacali
sucasne k udrzaniu rovhomerného ostria.

Pokial dojde k vystipnutiu jednej zZiletky mbzete
pootocit alebo vymenit iba tuto poskodenu
Ziletku.

Kazda ziletka ma vyleptanu znacku, aby ste
mohli lepSie sledovat’ polohu otocenia.

Poznamka: Pri vymene alebo otacani ziletky,

ocistite piliny zo skrutky, ziletky a 16zka na valci.

Pred vlozenim kazdej skrutky, naneste tenku
vrstvu strojného oleja na jej zavit.

Pred pouzitim hoblovacky, bezpecne utiahnite
kazdu skrutku, ktora drzi ziletku. Volné ziletky
sa mézu uvolnit’ a spdsobit zranenie.

Poskodené, nespravne upevnené, prasknuté

Ziletky sa m6zu uvolnit a zvysit tak riziko urazu.

Pouzivajte iba originalne nahradne diely firmy
JET.

Ziletky sa nedaju ostrit’.

Pri utahovani skrutky na ziletke nepredizujte
paku pre dotiahnutie.

Po dokonéeni vymeny Ziletiek, namontujte spat

vSetky bezpe€nostné kryty.

7.3 Zrovnanie hrubky stolu
Hoblovaci valec je nastaveny rovnobezne so
stolom uz z vyroby.

Pred vykonanim kontroly, odpojte stroj od
zdroja napajania.

Pouzite pombcky (B) a jemne zdvihajte stdl (C),
pre kontrolu rovnosti (Obr. 11).

B—1I

Obr. 11

Ak chcete nastavit rovnost hribkovacieho
stolu, uvornite 2 skrutky (H) na jednej strane a
otocte poistnymi skrutkami (K). Po vyrovnani
opat’ utiahnite skrutky (H).

8. Udrzba a kontrola

VsSeobecné pokyny:

Pred zahajenim akejkolvek udrzby, opravy
alebo nastavenia vypnite stroj a odpojte ho od
zdroja elektrickej energie.

Cistite stroj v pravidelnych asovych
intervaloch.

Denne kontrolujte spravnu funkciu odsavacieho
zariadenia.

Poskodené Zziletky okamzite vymernite.
Pred zahajenim akejkolvek prace skontrolujte
spravnu funkciu klapiek proti spatnému razu.

Poskodené ochranné zariadenia okamzite
vymerite.

VSetky ochranné prvky musia byt namontované
spat po Cisteni alebo nastavovani stroja.

Pripojenie a opravy elektrického zariadenia
smie vykonavat iba kvalifikovany elektrotechnik.

Hnaci remen:
Napnutie hnacieho remena pravidelne
kontrolujte.

Brzda motoru (JPT-410HH):

Brzda motoru pracuje elektromechanicky.
V pripade dlhSieho ¢asu automatického
zastavenia nez 10 sekund vymerite brzdu
motoru.

9. Riesenie problémov

Motor sa nespusti

Stroj je bez pradu — skontrolujte privod
elektrickej energie a sietovu poistku.

Chybny motor, vypina¢ alebo kabel —
kontaktujte kvalifikovaného elektrotechnika.

Pretazenie stroja — chvilu pockajte a skuste
opat zapnut neskor.

Vibracie stroja
Stroj nestoji v rovine — postavte stroj na rovnu a
pevnu plochu.

Poskodena alebo chybajuca ziletka — ihned
vymerite poSkodenu alebo chybajicu ziletku.

www.igm.sk
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Obrobena plocha je zla
Tupé ziletky — otocte / vymerite Ziletky.

Znecistenie valca alebo Ziletiek pilinami —
dokladne vycistite.

Prili§ velké ubratie — zvyste pocet uberani.

Plocha je zla — nehomogénny obrobok,
prili§ vysoka vihkost obrobku.

Obrobok pri praci nadskakuje
Nedostato¢né vedenie obrobku —
pouzite podporu.

Tupé Ziletky — otocte / vymerite Ziletky.

Hoblovaci valec je vysoko — zrovnajte vysku
pomocou zdvihnutia vystupného stolu (JPT-
310HH, JPT-410HH).

Krivy obrobok — zrovnajte obrobok v prietahu.

Nerovnomerné ubratie
Nevyrovnany valec — zrovnajte hoblovaci valec
do roviny so stolom.

Maly posun obrobku

Nastaveny prili§ velky odber triesok — zvyste
pocet obrabani.

Spinavy hrubkovaci stédl — ogistite stol.

Podavacie valce prili$ kizu — ogistite valce,
gumové valce jemne zdrsnite.

Tazké nastavenie hrubkovacieho stolu
Nedostatocné mazanie — premazte

Uzamknutie stolu — povolte paku

Maly vykon motoru
Remen preklzava — napnite alebo vymerite
remen.

10. Ochrana zZivotného prostredia
Zariadenie obsahuje materialy, ktoré mézu byt
recyklovatelné alebo znovu vyuzité.

11. Volitelné prislusenstvo

Ziletky — kontaktujte dodavatela stroja
Cislo vyrobku: 121-10000291
Numericky odpocet vysky stolu (Obr. 12)

Obr. 12

Cislo vyrobku: 121-708119
Mobilny podstavec do 500 kg (Obr. 13)

Obr. 13

Cislo vyrobku: 121-LRS-100
Stolarska pachola s rolfiou

12. Bezpecna praca
Vid. priloha A (posledna strana navodu).

A.1: Zrovnavanie a hoblovanie obrobkov s
hrubkou pod 75 mm

A.2: Hoblovanie bo¢nej strany obrobku
A.3: Zrovnavanie Uzkych obrobkov

A.4: Zrovnavanie kratkych obrobkov

www.igm.sk
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CE-Megfeleléségi nyilatkozat
Termék: Egyengetd és vastagold asztali gyalugép

JPT-310HH
Tipusszam: 10000292M / 10000292T

JPT-410HH
Tipusszam: 10000296T

Marka: JET

Gyarto:
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Sajat felelésséglinkre ezuton kijelentjik, hogy ez a termék megfelel az alabbi eldirasoknakim:

* 2006/42/EC Machinery Directive

* 2004/108/EC EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility)

* 2006/95/EC Low Voltage Directive

* 2011/65/EC RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

A termék tervezése 6sszhangban van az alabbi szabvanyokkal:
**EN 861

A miszaki dokumentaciét készitette:
Hansjoérg Brunner, Product Management

2014-04-22 Eduard Scharer, General Manager
JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland
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HU - Magyar

Hasznalati utmutato (eredeti hasznalati utmutaté forditasa)

Kedves Vasarlo!

Nagyon kdszdnjuk a bizalmat, melyet az Uj JET termék megvasarlasaval szavazott meg nekiink. Ez a kézikonyv a JPT-310HH/
JPT-410HH Egyenget6 és vastagolo asztali gyalugép tulajdonosai és lizemeltetéi szamara készilt a biztonsagos telepités,
Uzemeltetés és karbantartas érdekében. Keérjik, olvassa el figyelmesen és részletesen a jelen hasznalati utmutatéban és a kisérd
dokumentumokban leirt informacidkat. A JET gépet a jelen utmutatd és utasitdsok szerint hasznalja, igy elérheti annak maximalis
élettartamat és teljesitményét. Tartsa be a munkabiztonsagi szabalyokat.

Sok szakmai és személyes éromet kivanunk Onnek a JET géppel végzett munkaja soran.

Tartalomjegyzék
1. Megfelel6ségi nyilatkozat
2. JET Garancia és Garancialis szerviz

3. Biztonsag

Alapvetd biztonsagi tajékoztatas
Altalanos biztonsagi utasitasok
A kockazatok

4. A termék miiszaki leirasa
MUszaki adatok

Zajszint

Porszint

A csomagolas tartalma

A gép leirasa

5. Szallitas és belizemeltetés
Szallitas és telepités
Osszeszerelés

Halézati csatlakozas

Elszivo csatlakozé

Elinditas

6. Munkavégzés a géppel
Egyengetés és gyalulas
Vastagol6 gyalulas

7. Beallitas
Késcsere

8. Karbantartas és ellenérzés
9. Hibaelharitas
10. Opcionalis tartozékok

11. Biztonsagos munkavégzés (A. melléklet)

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kijelentjlk, hogy a termék megfelel az utmutatéd
14. oldalan megnevezett iranyelvnek és
szabvanynak.

2. Garancia

Az IGM nastroje a stroje s.r.o. / IGM
Szerszamok és gépek mindig minéségi és
er8s gépek szalltasara torekszik. Garancia
érvényesitése az IGM nastroje a stroje s.r.o.
/ IGM Szerszamok és gépek érvényes Uzleti
feltételeit és Garancialis feltételeit koveti.

3. Biztonsag

3.1 Alapvet6 biztonsagi tajékoztatas
Ez a gép fa és fabdl készult
anyagokmegmunkalasara szolgal.

Mas anyagok megmunkalasa nem
engedélyezett, és csak kivételes
esetekbenvégezhetd, kizardlag a gyartoval
torténd egyeztetés alapjan.

A helyes hasznalat magaban foglalja az
Uzemeltetési és a karbantartasi miveletek
betartasat a jelen hasznalati utmutatéban
leirtak szerint.

A gépet csak az Uzemeltetéssel és
karbantartassal megismertetett, valamint a
veszélyekrdl tajékoztatott személyek kezelhetik.
A felhasznalonak teljesitenie kell a térvényben
meghatarozott korhatar feltételét.

A gép csak hibatlan miszaki allapotban
hasznalhaté.

A géppel végzett munka soran az dsszes
védéelemnek fel kell lennie szerelve.

A jelen hasznalati utmutatd utasitasai mellett
tartsa be az On orszagaban érvényes
biztonsagi eléirasokat, kilon jogszabalyokat, és
a famegmunkalé gépek hasznalatara vonatkozé
altalanos érvény( miszaki szabalyokat is.

A helytelen kezelésbdl eredd karokért nem felel
sem a gyarto, sem a beszallitd. A kockazatot
minden felhasznalo sajat maga viseli.

3.2 Altalanos biztonsagi utasitasok

A gép helytelen kezelés mellett veszélyes lehet.
Olvassa el a teljes hasznalati utmutatot, miel6tt
elkezdene a géppel dolgozni, és tartsa be az
ebben a hasznalati utmutatéban leirt 6sszes
utasitast.

Ovja ezt a hasznalati Gtmutatét a
szennyezd&désektdl és a nedvessegtol, és a gép
eladasakor adja at az uj tulajdonosnak.

A gépen tilos mindennemi modositas,
atalakitas.

A munka megkezdése el6tt gy6z6djon meg
arrol, hogy a gép hibatlanul és biztonsagosan
mikodik. Ellenérizze, hogy a gépen
nincsenek-e hibak vagy nem-e sérlt a
véddburkolat. A gépet csak tokéletes miszaki
allapotban szabad tUzemeltetni.

A hosszu hajat a kezelé személyeknek sapka
vagy hajhalé ala kell szoritani.

Ugyeljen a laza 6lt6zék testhez szoritasara,
ne viseljen ékszereket, gylriket, sem karorat.
Viseljen biztonsagi munkacip6t, semmi esetre
se viseljen nyitott vagy szabadidd cipét.

Hasznalja az el6irasokban megkdvetelt
személyes védbeszkdzoket.

A gépen végzett munka soran ne viseljen
semmilyen keszty(t. Munkavégzéskor viseljen
véddszemiveget.

Mindig figyelje a gyaluhenger forgasanak

leallasi idejét, nem szabad 10 mp-nél
hosszabbnak lennie.

A forgacsot és a hulladékanyagot csak a
gép kikapcsolt allapotaban tavolitsa el, ha
mar minden mozgé alkatrész lealit. Ugy
allitsa fel a gépet, hogy elegendd helye
legyen az Uzemeltetéshez és a munkadarab
végigvezetéséhez.

Ugyelien a megfelelé megvilagitasra.
Vigyazzon arra, hogy a gép stabilan, szilard és
egyenes fellleten alljon.

Gy6z6djoén meg arrdél, hogy az elektromos
vezetékek nem akadalyozzak a munkavégzést
és a személyek biztonsagos mozgasat.

a rovném podkladu.

Tartsa tisztan a munkafellletet,
hulladékanyagoktol, olajtél és kenéanyagoktol
mentesen.

Legyen figyelmes és koncentralt. Megfontoltan
lasson hozz& a munkahoz.

Soha ne dolgozzon boditd szerek, pl. alkohol
vagy kabitészerek hatasa alatt. Legyen
tudataban annak, hogy a gyogyszerek is
befolyasolhatjak a viselkedését.

Soha ne nyuljon a gépbe a gép mikddése
kdzben. Soha ne hagyja fellgyelet nélkul az
Uzemeld gépet. A munkaterllet elhagyasa el6tt
kapcsolja ki a gépet.

Ne hasznalja a gépet gyulékony folyadékok
vagy gazok kézelében. Tartsa szem el6tt

a tlzeset jelentésének és a tlizoltasnak a
lehetdségeit, pl. a tlzoltokészulék megfeleld
elhelyezésével.

Ne hasznalja a gépet nedves kdrnyezetben és
ne tegye ki es6 hatasanak.

A fapor robbanékony és karos az egészségre
—fékénta trépusi és a kemény fafajtak esetében,
pl. bukk, télgy, rakkeltd is lehet. Hasznaljon
megfeleld porelszivast.

A munka megkezdése el6tt szerelje fel az
Osszes védbelemet.

A vezetdsinnek mindig fel kell lennie szerelve.
A kezét tartsa biztonsagos tavolsagban az
Osszes forgo alkatrésztol.

Gyalulas kdzben hasznalja a vezetdsint a
pontosabb el6tolas érdekében (kuléndsen a
deszkak oldalsé éle esetén).

A munkadarab vezetésénél vigyazzon, hogy a
keze ne keruljon a késhenger véddburkolata
ala.

Csak olyan munkadarabot gyaluljon, amely
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szilardan fekszik az asztalon.

Soha ne gyaluljon olyan anyagot, amelynél

nem tarthatja be a hengertél valé biztonsagos
tavolsagot.

Tartsa be a munkadarab minimalis és maximalis
méretét.

A faforgacsot és a lehullott fadarabokat csak a
gép ledllasa utan tavolitsa el.

Csak jol élezett eszkdzokkel dolgozzon!
Hosszu munkadarabok megmunkalasahoz
hasznaljon megfeleld el6told berendezést.
A visszarugas elleni csapélemezeknek
automatikusan vissza kell allniuk eredeti
helyzetukbe.

Soha ne munkaljon meg ketténél tébb
munkadarabot egy mivelet soran.
A gépre semmit ne helyezzen.

Az elektromos berendezéseket csak villamos
miszerész képesitésl szakember szerelheti.
A sérllt védéelemeket azonnal cserélje ki.

A gép mindennem bedllitasat vagy
karbantartasat csak a gép kikapcsolt
allapotaban végezze.

3.3 A kockazatok
A jelen utmutatd szerinti hasznalat soran is
fennallhatnak bizonyos kockazatok.

Ne érjen hozza a hengerhez a gép asztala felett
— sérulésveszély!

Visszarugas veszélye! A munkadarab
megakadhat a forgd késekben, amitél kiugorhat
a felhasznal6 iranyaba. A megmunkalas soran
levalé anyagdarabok kirepulésének veszélye!

Automatikus el6tolas altali berantas veszélye!
A zaj és a por karos lehet az egészségére.
Mindig 6vja az egészségét megfeleld
munkavédelmi eszk6zdk és porelszivas

hasznalataval.

A sérllt tapkabel vagy dugvilla aramutést
okozhat.

4. A termék miiszaki leirasa
4.1 Miiszaki adatok

JPT-310HH:

Egyengetés:

Max. munkadarab szélesség 307mm
Asztal hossza 1400mm
Asztal padlo feletti magassaga 850mm
Vezetdsin mérete 1100x150mm
Vezet6sin donthetésége 0-45°
Forgacslevalasztas max 3mm
Vastagolas:

Max. munkadarab szélesség 307mm
Vastagolas 4-225mm
Vastagol6 asztal hossza 540mm
Munkadarab min. hossza 150mm
El6tolasi sebesseég 7m/perc (400V)
Forgacslevalasztas max 4,5mm
Kések szama 56
Gyalukéstengely atmérd 72mm

Fordulatszam 5500 ford./perc

Elszivo csatlakozé 100mm
Gép méretei (HxSzxM) 1400x750x1000mm
Gép tdmege 230kg

Halozati csatlakozas
Leadott teljesitmény
Referenciaaram
Kabel (HO7RN-F)
Megszakito

Halézati csatlakozas
Leadott teljesitmény
Referenciaaram
Kabel (HO7RN-F)
Megszakito

JPT-410HH:
Egyengetés:

Max. munkadarab szélesség

Asztal hossza

Asztal padlo feletti magassaga

Vezet6sin mérete

Vezetdsin donthetésége

Forgacslevalasztas

Vastagolas:

Max. munkadarab szélesség

Vastagolas

Vastagol6 asztal hossza
Munkadarab min. hossza

El6tolasi sebesség
Forgacslevalasztas

Kések szama

Gyalukéstengely atméré

Fordulatszam
Elszivo csatlakozo

230 V ~ 1N/PE 50Hz
2,2kW (3HP) S1
12.5A

3x1,5mm?

16A

400 V ~ 3N/PE 50Hz
2,2kW (3HP) S1

5A

4x1,5mm?

16A

407mm
1660mm
850mm
1100x150mm
0-45°

max 3mm

407mm
4-225mm
600mm
150mm
7m/perc (400V)
max 4,5mm

72
72mm
5500 ford./perc

120mm (mianyag redukcié 100mm)

Gép méretei (HxSzxM)

Gép tomege

Halozati csatlakozas
Leadott teljesitmény
Referenciaaram
Kabel (HO7RN-F)
Megszakito

Halozati csatlakozas
Leadott teljesitmény
Referenciaaram
Kabel (HO7RN-F)
Megszakito

1660x870x1000mm
315kg

230 V ~ 1N/PE 50Hz
2,2kW (3HP) S1
13A

3x1,5mm?

16A

400 V ~ 3N/PE 50Hz
3kW (3PS) S1

6,5A

4x1,5mm?

16A

Elektromos motor terhelésének fajtai

S1 — Folyamatos terhelés
S2 — Rovidtavu terhelés

(szuinetek kikapcsolt motorral leh(ilésért)

S6 — Megszakitott terhelés

(terhelés valtva alapjarati fordulatokkal)

4.2 Zajszint

Az EN 1807: 1999 alapjan mért értékek (a mért

biztonsagi tényez6 4 dB)

Lucfeny6dmunkadarab: sz: 100 mm, h: 1000
mm, nedvességtartalom 8,5%

Egyengetés:

Hangteljesitményszint (EN3746 szerint):

Uresjaratban
Terhelés alatt

LwA 81,7dB(A)
LwA 94,3dB(A)

Hangnyomasszint (EN 11202 szerint):
Uresjaratban LpA 72,1 dB(A)

Terhelés alatt

Gyalulas:

LpA 85,9dB(A)

Hangteljesitményszint (EN3746 szerint):

Uresjaratban
Terhelés alatt

LwA 80,7dB(A)
LwA 97,8dB(A)

Hangnyomasszint (EN 11202 szerint):

1. munkapoziciéban:

Uresjaratban
Terhelés alatt

LpA 69,2 dB(A)
LpA 85,7dB(A)

2. munkapoziciéban:
Uresjaratban
Terhelés alatt

LpA 70,0 dB(A)
LpA 89,5 dB(A)

A feltlintetett értékek emissziosak, és nem
szukségszerlen tekinthetd biztonsagosnak.
Ezek az informaciok a felhasznalénak szélnak,
hogy jobban fel tudja becsiilni a lehetséges
veszélyeket.

4.3 Porszint
Gyalulas vagy vastagolas esetén a forgacsokat
szuséges el szivni.

JPT-310HH:

Ajanlott levegésebesség 20 m / s a 100 mm-es
szivocsatlakozasnal:

Vakuum nyomas 900 Pa

Térfogataram 565 m®/ h

JPT-410HH:

20 m/ s-nal a 120 mm-es szivocsatlakozasnal:
Vakuum nyomas 950 Pa

Térfogataram 810 m*/ h

A gép porzasa ellenérzésre kerlt, és megfelel
a 2 mg / m® por-kibocsatasi hatarértékeknek.

JPT-310HH:

A szivocsatlakozénal 20 m / s légsebességgel
100 mm atmérdénél:

Vakuum nyomas 900 Pa

Térfogataram 565m3 / h

JPT-410HH:

20m / s légsebesség esetén a
szivocsatlakozonal 120 mm atmérénél:
Vakuum 950Pa

Térfogataram 810m3 / h

A gép megfelel a munkahelyen érvényes 2 mg /
m3-es elbirasoknak.

4.4 A csomagolas tartalma
Egyenget6 és vastagolo gyalugép
Vezetdsin

5 pot kés (JPT-310HH )

10 pét kés (JPT-410HH )

10 p6t csavar

2 Torx csavarhuzo

A henger védéfedele

Hasznalati dtmutato
Poétalkatrész-jegyzék

4.5 Gép leirasa
A B C D

-
-

[

1. abra
...Kilépd asztal
...Vezetbsin
...Kikapcsolo
... Ahenger védéfedele
...Fogantyu az asztal felemelésére
...Zar az asztal beallitasara
G... Fogantyu az asztal beallitasara
H...Belép6 asztal
|...Zar az asztal lecsukasara
J...Halézati dugo

Mmoo >
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2. dbra

...Vastagol6 asztal

..Kar a taplalas bekapcsolasara
...Vastagolézar

...Atallit6 kilincs

...Fed6 az elszivéval egyutt
..Gomb a fed6 elengedésére

oz x

(3]

. Szallitas és lizembe helyezés

5.1 Szallitas és installacio

A gépet zart csomagban szallitjuk raklapon.

A gép raklapon, zart csomagolasban kerul
szallitasra. A gép mozgatasara hasznaljon
targoncat vagy raklapemelét. A szallitas soran
biztositsa a gépet eld6lés ellen. Tavolitsa el a
biztositd csavarokat és 6vatosan emelje le a
gépet a raklaprol.

VIGYAZAT:

Az egyengetd asztal gyarilag van beallitva.
Az egyengetd asztalt csak akkor ajanlott
terhelni, ha biztositva és blokkolva van,
masképp kart okozhat.

A gép zart helységben valé miikddésre van
tervezve. Helyezze egyenletesen fellletre
helyezze. Sziikség szerint a gépet a padléhoz
régzitheti.

5.2 Osszeszerelés

Amennyiben a gép telepitésekor barmilyen
sérilést allapit meg, a gépet ne Uzemeltesse
be, és a hibat azonnal jelezze a forgalmazonak.
Kérem, a csomagolastol kdrnyezetkiméld
modon szabaduljon meg.

A korréziovédd bevonatot enyhe oldoszerrel
tavolitsa el.

5.3 Halozati csatlakozas

A halézati csatlakozonak, valamint az esetleges
leng6hosszabbitoknak is meg kell felelnilik

az el6irasoknak. A haldzati fesziltség és a
frenkvencia meg kell, hogy feleljen a gép
adattablajan szerepl6 adatoknak.

A gép tapellatasat 16 A megszakitoval kell
biztositani.

Kizarélag HO7RN-F jelolési
csatlakozovezetékeket hasznaljon.

Az elektromos alkatrészek bekotését és
szerelését csak elektromiiszerész képesitéssel
rendelkezd szakember végezheti.

Az elektromos csatlakozas a
kapcsoloszekrényben lévd sorkapcsokra
torténik.

FIGYELEM:
- A gép bekapcsolasa el6tt probalja ki a henger
szabad forgasat és ellenérizze, hogy régzitve

van-e minden biztonsagi védéelem.

- Amennyiben a henger forgasanak az iranya
nem megfeleld, forditsa el 180°-ban afazistolot
a CCE Euro dugaljban.

(A megdfelel6 forgasirany megvalasztasahoz
kovesse a gépen talalhatd nyilat.)

5.4 Elszivé csatlakozoé

A munka megkezdése el6tt csatlakoztassa a
gépet megfeleld elszivéberendezéshez. Az
elszivast a gyalu bekapcsolasa elétt el kell
inditani.

Az elszivo csatlakozéban 20 m/mp légaram
szikséges.

Kizarélag nem éghet6anyagbdl készilt elszivo
témlék hasznalhatok.

5.5 Elinditas

A gépet a kezel6panelen talalhatd kapcsolo
segitségével kapcsolhatja be. A piros kapcsol6
segitségével kapcsolhatja ki.

A vastagol6 el6tolast a kapcsolokarral lehet ki/
be kapcsolni (L, 2. abra).

Tulterhelés esetén a gép magatdl kikapcsol.
Kb. 10 percig tart6 hiilés utan a gépet ismét
lzembe helyezheti.

A ki és bekapcsolast kizarodlaga gép nyugalmi
allapotaban végezze.

6. Munkavégzés a géppel

A gyalulasrol vastagolasi illetve vastagolasrol
gyalulasi médba valtast, egyedul a gép
kikapcsolt allapotaban lehet végezni, miutan az
Osszes forgo rész leallt.

6.1 Egyegetés és gyalulas
Helyes munkapozicio:
Alljon oldalrél az adagoloasztal mellé (4. abra)

4. abra

A munkadarab mozgatasa:

A munkadarabot az elszed6asztalon csusztatva
egyenesen vezesse, az ujjait tartsa szorosan
egymashoz érintve, a munkadarabot a
tenyerével vezesse.

Soha ne érjen az ujja a henger védéfedele ala.
Mindig tartsa a kezét biztonsagos tavolsagban
a gyaluhengertél.

Soha ne huzza vissza a munkadarabot a nyitott
henger felett.

Mindig gyalulja végig a munkadarab teljes
hosszat.

Aforgacslevalasztas a kar segitségével allithato
(G, 5. abra).

A hosszlU munkadarabokat (az adagol6éasztalnal
hosszabbakat) tdmassza ala asztalos
tdmasszal vagy az asztalhosszabbitoval.

Dlouhé obrobky (delSi nez je vstupni
stll) podepiete pomoci pacholete nebo
prodlouzenim stolu.

75mme-es vastagsagunal vékonyabb
munkadarabok lapjanak gyalulasa:

Fektesse a munkadarabot a vezet&sinhez.
Allitsa be a henger védéfedelének magassagat
a munkadarab vastagsaga szerint. A
munkadarab vezetése soran a kezei atsiklanak
a védéfedél felett (6. abra).

6. abra

Hoblovani boku obrobku nebo plochy
obrobku tloustky vice nez 75mm:

Prilozte obrobek k pravitku. Ochranny kryt
pfizpusobte tak, aby byl vedle obrobku (Obr 7).

7. dbra

Vésés és elcsuszas:

Csatlakoztassa a munkadarabot a vonalzéhoz.
A védbfedelet ugy allitsa be, hogy a
munkadarab mellett legyen (8. abra).
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Szilik munkadarabok gyalulasa:

Hasznaljon vonalzét a biztonsagos
adagolashoz keskeny munkadarabok esetében
(9. abra).

9. dbra

Munkamdiveleti utasitasok:

A gyaluld asztalok gyarilag be vannak allitva.
Kizardlag éles gyalukésekkel dolgozzon!
Ellendrizze nem-e tartalmaz a munkadarab
szennyez8déseket (mint szegek, csavarok)
vagy laza csomokat.

A munkadarabot az er6sebb végével elére és
az Ureges oldalaval lefelé vezesse.

Jobb mindségl eredményt érhet el, ha
sekélyebb forgacslevalasztassal, tébbszorre
munkalja meg a fellletet.

Kapcsolja ki a gépet és fedje le a fed6vel ha
befejezi vagy megszakitja a munkat.
Roévidebb darabok megmunkalasahoz
hasznaljon megfeleld segédeszkdzoket vagy
tartot.

Biztonsagos munkavégzéshez lasd az ,A
biztonsagos munkavégzés” cimi figgeléket (a
kézikdnyv utolsé oldalan).

A.1: 75 mm-nél kisebb vastagsagu munkadarab
egyengetése/gyalulasa

A.2: A munkadarab oldalanak gyalulasa

A.3: keskeny munkadarabok egyengetése

A.4: Rovid munkadarabok egyengetése
szerszammal

6.2 Vastagolas

Helyes munkapozicio:

A munkadarabot helyezze a gépbe, ne alljon
munkadarab behelyezésére szolgalé nyilassal
szemben.

A munkadarab mozgatasa:
Allitsa be a vastagoléasztalt a munkadarab
vastagsaga szerint.

A munkadarabot lassan és egyenesen helyezze
a nyilasba. A gép automatikusan behizza a
munkadarabot. A munkadarabot a gyalugépen
egyenesen vezesse végig. A munkadarab
gépbdl valo kivételéhez alljon a nyilas mellé.

A hosszU munkadarabokat tamassza ala.

Munkamdiveleti utasitasok:

Kizardlag éles gyalukésekkel dolgozzon!

A munkadarabot az er6sebb végével elére és
az Ureges oldalaval lefelé vezesse.

A forgacslevalasztas max. 4,5 mm legyen.
Amennyiben a munkadarab megall, eressze
le a vastagol6 asztalt kb. 1 mm-el (1/4
karfordulattal).

Lehet8ség szerint a munkadarabot a rostok
mentén munkalja meg.

Jobb mindségl eredményt érhet el, ha
sekélyebb forgacslevalasztassal, tébbszorre
munkalja meg a fellletet.

Kapcsolja ki a gépet ha befejezi vagy
megszakitja a munkat.

Ne gyaluljon 150 mm-nél révidebb
munkadarabokat.

Egyszerre legfeljebb két munkadarabot
gyaluljon.

7. Beallitasok

Altalanos utasitasok:

A médositasok és beallitasok megkezdése
el6tt a gépet biztositani kell a bekapcsolas
ellen. Nyomja be a vészkikapcsolé gombot!

7.1 Gyalukések cseréje

Kés megforditasal/cseréje:

A kések 4 vagééllel rendelkeznek. Ha
eltompulnak, egyszerien forditsa el a késeket
90 fokkal a még éles kés iranyaba és jol huzza
be ezt kdvetden.

Hasznalja a mellékelt Torx csavarokat

(10. abra). Egy csavarhuzét hasznalhat a
gyaluhenger megtartasahoz és a masikkal
megengedheti a csavart.

Ajanlott, hogy minden kést egyszerre forditsa
el, hogy egyenletes legyen a kések élessége.
Egy kés kicsorbulas esetén lehetséges csak
egy kést is elforditani.

Minden kés rendelkezik egy mart jellell, mely
szerint felismerheti a forditas helyzetét.

Torx
csavarokat

10. abra

Megjegyzés: Kések cseréjéneél tisztitsa meg a
csavarokat és a tobbi alkatrészt a flirészportol.
A csavarok visszahelyezése el6tt vigyen fel egy
vékony réteg gépolajat a csavarok menetére.

A gyalu hasznélata elétt! Biztonsagosan huzzon
be minden csavart, amelyek a késeket tartjak.
A szabad kések elszabadulhatnak és sértilést
okozhatnak.

Sérult, rosszult befogott és megpattant kések
szintén elszabadulhatnak és sériiléseket
okozhatnak.

Kizarélag original JET poétalkatrészeket
hasznaljon.
A késeket nem lehet élezni.

A csavarok behuzasakor ne hosszabbitsa meg
a fogantyut.

A kések cseréjét kdvetden szerelje vissza az
Osszes védofeddt.

7.2 Az asztal vastagsaganak kiegyenlitése

A gyaluléhenger az asztallal parhuzamosan van
beadllitva a gyartastol fogva.

Az ellenbrzés végrehajtasa elétt kdsse ki a
gépet a halozatbol.

Hasznalja a (B) segédeszkdzoket és finom
emelje fel az asztalt (C) az egyenesség
ellenérzéséhez (11. abra).

11. abra

A vastagolo asztal egyenességének
beallitasakor engedje meg 2 csavart (H) az
egyik felén és forditson a biztositdé csavarokon
(H).

8. Karbantartas és ellendrzés

Altalanos utasitasok:

Barmilyen karbantartas, javitas vagy beallitas
el6tt kapcsolja ki a gépet, és csatlakoztassa le
az aramforrasrol.

Rendszeres id6k6zonként tisztitsa meg a gépet.
Naponta ellenérizze az elszivéberendezés
megfeleld mikddését.

A sérllt gyalukéseket azonnal cserélje ki.
Barmely munka megkezdése el6tt ellendrizze
a visszarugast gatlé csapdélemezek megfeleld
miikodését.

A sérllt védbelemeket azonnal cserélje ki.
A gép tisztitasa vagy beallitasa utan, az 6sszes
védbelemetujra fel kell szerelni.

Az elektromos alkatrészek bekotését és
szerelését csak elektromlszerész képesitéssel
rendelkezé szakember végezheti.

Ekszij:
Rendszeresen ellendrizze az ékszij
feszességét.

Motorfék (JPT-410HH):

A motor fékrendszere elektromechanikusan
mikodik.Cserélje ki a motor fékrendszerét
abban az esetben, ha az automatikusan leall
tébb mint 10 masodpercre.

9. Hibaelharitas

Nem indithaté a motor

A gép nem kap aramot - ellenérizze

az elektromos vezetéket és a halozati
megszakitot. Hibas a motor, a kapcsolé vagy a
kabel - forduljon elektrom{iszerész képesitési
szakemberhez. Tulterhel6dott a gép - varjon
egy keveset és prébalja meg ismét bekapcsolni.

Rezeg a gép

A gép nem egyenesen all - allitsa a gépet
egyenes és stabil fellletre. A gyalukések
nincsenek egyforma magassagba allitva -
egyenlitse ki a késeket.

Sérult kések - azonnal cserélje ki a késeket.

Rossz a megmunkalt feliilet

Tompa gyalukés - szereljen be éles késeket. F
orgaccsal szennyezett a tengely vagy a kés -
tisztitsa meg.

Tul mély forgacslevalasztas - gyaluljon
tébbszdrre.
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Nem homogén a munkadarab.
Tal magas a munkadarab nedvessége.

Ugral a munkadarab a megmunkalas soran
Nem megfelel6 a munkadarab vezetése -
hasznaljon tamasztékot.

Tompa gyalukés - szereljen be éles késeket.
A gyalukések tul magasan vannak - az
elszedbasztal megemeléséveligazitsa meg a
gyalulasi magassagot. (JPT-310, JPT-410)
Ferde munkadarab - egyenesitse ki a
munkadarabot a gyalulasi nyilasban.

Egyenetlen forgacslevalasztas

Kiegyenlitetlen gyalukések - allitsa be a késeket

akésbeallitésegitségével.

Kicsi a munkadarab el6tolasa

Tal mély forgacslevalasztas van beallitva -
gyaluljon tdébbszdrre.

Szennyez8dott a vastagold asztal - tisztitsa
meg az asztalt.

Tulzottan csuszkalnak a behtizé hengerek
- tisztitsa meg a hengereket, és finoman
érdesitse meg a gumihengereket.
Nehezen allithaté at a gyaluasztal.

Nem elegendd a kenése - kenje meg. Az asztal
zart allapotban van — lazitsa ki a kart

Alacsony motorteljesitmény
Csuszik a meghajtoszij - feszitse meg, vagy
cserélje ki a szijat.

10. Kérnyezetvédelem

A berendezés olyan anyagokat
tartalmaz, melyek felhasznalhatok vagy
Ujrahasznosithatok.

11. Opcionalis tartozékok
Kések- kontaktalja beszallitojat

Gyartasi szam 121-10000291
Numerikus asztali magassagolvasas (12. abra)

12. abra

Gyartasi szam 121-708119
Mobil talapzat 500 kg-ig (13. abra)

13. abra

Gyartasi szam 121-LRS-100
Asztalos covek hengerrel

12. Biztonsagos munka
Lasd az A. mellékletet (a hasznalati utasitas
utolsé oldalan

A.1: Egyengetés, 75 mm-nél keskenyebb
munkadarabok

A.2: Vastagolas

A.3: keskeny munkadarabok egyengetése
A.4 Rovid munkadarabok egyengetése
szerszammal
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CE-Oswiadczenie o zgodnosci
Produkt: Wyréwniarko-grubosciowka

JPT-310HH
Numer: 10000292M / 10000292T

JPT-410HH
Numer: 10000296T

Marka: JET

Producent:

JPW (Tool) AG, Tamperlistrasse 5, CH-8117 Fallanden, Switzerland

Z petng odpowiedzialnoscig oswiadczamy,ze produkt,ktory zostat opisany w niniejszej instrukcji obstugi spetnia nastepuja-
ce standardy:

* 2006/42/EC Machinery Directive

*2004/108/EC EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility)

* 2006/95/EC Low Voltage Directive

* 2011/65/EC RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

Zaprojektowany zgodnie z:
**EN 861
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Hansjérg Brunner, Product Management
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PL - Polski

Instrukcja obstugi ((tumaczenie z oryginalnej instrukcii)

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za zaufanie, ktére nam okazates$ kupujac od nas nowg maszyne JET. Niniejsza instrukcja zostata przygotowana dla
wiascicieli i uzytkownikéw JPT-310HH/JPT-410HH Wyréwniarko-grubosciowki, w ktorej znajdujg sie bardzo wazne informacje
dotyczgce instalacji, obstugi, konserwacji oraz zasad bezpieczenstwa. Przeczytaj uwaznie wszystkie informacje zawarte w instrukcji
obstugi oraz w zatgczonych dokumentach. W celu zmaksymalizowania wydajnosci oraz przedtuzenia zywotnosci z maszyny JET
nalezy korzystac¢ zgodnie z instrukcjg obstugi oraz bezwzglednie przestrzega¢ wszystkich zasad bezpieczenstwa.

Zyczymy Panstwu samych przyjemnych chwil podczas pracy z maszyng JET.

Zawartos¢
1.Deklaracja zgodnosci
2.JET Gwarancja i serwis gwarancyjny

3. Bezpieczenstwo

Zasady

Ogdlne zasady dotyczace bezpieczenstwa
Ryzyka poboczne

4. Specyfikacja maszyny
Dane techniczne

Poziom hatasu
Odcigganie

Zakres dostawy

Opis maszyny

5.Transport i uruchomienie
Transport i instalacja

Montaz

Potgczenie elektryczne

Podtgczenie urzadzenia odciggowego
Uruchomienie

6.Praca z maszyna
Wyréwnywanie i struganie
Grubosciowanie

7.Ustawienia
Wymiana i obrot ptytek strugarskich
Wyréwnanie grubosci stotu

8.Konserwacja i przeglady
9.Rozwigzywanie probleméw
10.0chrona srodowiska
11.Akcesoria opcjonalne

12.Bezpieczna praca (Dodatek A)

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy, ze produkt jest zgodny z
dyrektywa i wszystkimi normami wymienionymi
na 20 stronie niniejszej instrukcji.

2. Gwarancja

Firma IGM zawsze stara sie dostarcza¢ produkty
o wysokiej jakosci i wydajnosci. Gwarancja
podlega obowigzujgcym warunkom handlowym
oraz zasadom gwarancyjnym firmy IGM
narzedzia i maszyny s.r.o.

3. Bezpieczenstwo
3.1 Zasady

Maszyna przeznaczona jest do pracy z
drewnem oraz materiatami drewnopodobnymi.
Obrabianie innych materiatéw dozwolone

jest wytgcznie po wczesdniejszej konsultacji z
producentem.

Wiasciwe korzystanie z maszyny oznacza
takze przestrzeganie instrukcji obstugi oraz

wskazowek dotyczgcych konserwaciji.

Maszyne moga obstugiwac wytgcznie osoby
znajace jej wszystkie funkcje, ktére zostaty
odpowiednio przeszkolone pod wzgledem
konserwacji i przeglagdow oraz, ktére sg
Swiadome mozliwych niebezpieczenstw.

Nalezy przestrzega¢ dozwolonego wieku
okreslonego przez prawo oséb obstugujgcych
maszyne.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko w
nienagannym stanie technicznym oraz gdy
spetnia wszystkie wymagania dotyczace
bezpieczenstwa.

Podczas pracy przy maszynie nalezy
zainstalowac¢ wszystkie mechanizmy
zabezpieczajgce oraz ostony.

Oprécz instrukcji obstugi nalezy zapoznaé
sie rowniez z instrukcjami bezpieczenstwa
i specjalnymi przepisami obowigzujgcymi w
danym kraju.

Nalezy przestrzega¢ ogdlnych zasad
technicznych oraz regulaminu bezpieczenstwa
pracy z maszynami do obrébki drewna.

Uszkodzenia wynikajace z niewtasciwego
obchodzenia sie z maszyng nie sa wing ani
producenta, ani dostawcy. Ryzyko ponosi sam
uzytkownik.

3.2 Ogo6lne zasady bezpieczenstwa
Przy nieodpowiedniej manipulacji z maszyng
grozi niebezpieczenstwo poranienia.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny
nalezy dokfadnie przeczytac catg instrukcje
obstugi i postepowac¢ zgodnie ze wskazéwkami
zawartymi w niniejszej instrukcji.

Chron instrukcje obstugi przed
zanieczyszczeniem i wilgocig.W przypadku
sprzedazy maszyny przekaz instrukcje nowemu
wiascicielowi.

Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek
zmian i modyfikacji w maszynie

Codziennie, przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich
funkcji maszyny oraz oston ochronnych.
Zidentyfikowane usterki nalezy natychmiast
usung¢.W razie usterki oston prosze
natychmiast wymieni¢ uszkodzong ostone
ochronnag.

Obstuguj maszyne,ktora jest tylko i wytgcznie w
doskonatym stanie technicznym.

Dtugie wtosy powinny by¢ chronione czapkg lub
siatke na wiosy.
Podczas pracy przy maszynie nie wolno nosi¢

luznego ubrania, bizuterii lub krawatéw.

Nalezy pracowac tylko i wytgcznie w obuwiu
roboczym, nigdy nie zaktadaj do pracy
sandatow.

Zawsze korzystaj z atestowanego sprzetu
ochronnego.

Podczas pracy na maszynie nie wolni uzywac
rekawic ochronnych

Podczas pracy nalezy nosi¢ okulary ochronne.

Sprawdzaj czas zatrzymania maszyny, czas ten
nie moze przekroczy¢ 10 sekund.

Pozostatosci materiatu i trociny mozna usuwac
tylko wtedy, gdy maszyna jest wylgczona.

Maszyna musi by¢ ustawiona tak, aby

byta zagwarantowana wystarczajgco duza
powierzchnia do manipulowania z maszyng
oraz dostateczna ilos¢ miejsca do pracy z
obrabianym przedmiotem.

Zadbaj o odpowiednie oswietlenie miejsca
pracy.

Maszyna musi by¢ umieszczona na stabilnej i
ptaskiej powierzchni.

Upewnij sie, ze przewod zasilajgcy nie
przeszkadza Ci w pracy.

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci, bez
pozostatosci resztek materiatu, oleju lub smaru.

Podczas pracy badz zawsze uwazny i
skoncentrowany.

Wykonuj swojg prace bardzo rozwaznie.

Nigdy nie pracuj pod wptywem srodkéw
odurzajgcych, takich jak alkohol czy narkotyki.

Nie wolno dotyka¢ maszyny podczas gdy jest
wigczona.

Nigdy nie pozostawiaj pracujgcej maszyny bez
nadzoru.

Jesli opuszczasz miejsce pracy pamietaj,zeby
zawsze wytgczy¢ urzadzenie.

Nie uzywaj elektronarzedzi w poblizu
tatwopalnych cieczy lub gazow.

Staraj sie zapobiec pozarowi. Zawsze miej w
poblizu odpowiednig gasnice.

Nie uzywaj urzgdzenia w wilgotnym otoczeniu
oraz nie wystawiaj go na dziatanie deszczu.

Pyt drzewny jest substancjg wybuchowg i
moze by¢ szkodliwy dla zdrowia. Szczegdlnie
niebezpieczne jest drewno tropikalne i twarde
drewno, takie jak buk i dgb, ktére majg
rakotworcze dziatanie.
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Zawsze uzywaj odpowiedniego urzadzenia
odciggowego.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zamontowaé
wszystkie elementy ochronne.

Przyktadnica musi by¢ zawsze zamontowana.

Zawsze trzymaj rece z dala od obracajgcych sie
czesci maszyny.

Podczas strugania wykorzystaj
przyktadnice,ktéra zagwarantuje lepsze
prowadzenie (szczegdlnie bokéw materiatu).

Jesli strugasz cienkie lub waskie elementy
zawsze nalezy skorzysta¢ z przyktadnicy
pomocnicze;.

Zawsze zakrywaj tg czes¢ walca, ktodra nie
obrabia materiatu ostona.

Ustaw ostone walca zgodnie z obrabianym
materiatem.

Podczas prowadzenia materiatu nalezy uwazac,
aby nie wiozy¢ rgk pod ostone walca.

Dany element nalezy strugac tylko wtedy gdy
lezy na stole.

Nigdy nie strugaj materiatu, jesli nie znajdujesz
sie w bezpiecznej odlegtos¢ od walca.

Nalezy przestrzega¢ minimalnego i
maksymalnego wymiaru obrabianego
przedmiotu.

Oczyszczanie z wioréw i kawatkéw materiatu
mozna przeprowadzac tylko wtedy, gdy
maszyna jest wytgczona.

Pracuj tylko z dobrze naostrzonymi
narzedziami.

Podczas pracy z dtuzszymi elementami nalezy
uzy¢ odpowiednich posuwéw materiatu.

Wszystkie ostony zabezpieczajgce przed
odrzutem muszg automatycznie powrdéci¢ do
swojej pierwotnej pozyciji.

Podczas jednej operacji mozna obrabiac
maksymalnie dwie sztuki danego elementu.

Na maszynie nie nalezy umieszcza¢ zadnych
przedmiotéw ani narzedzi.

W razie wystgpienia jakiejkolwiek usterki w
potaczeniu elektrycznym moze jg usunaé
wytgcznie wykwalifikowany elektryk.

Natychmiast nalezy wymieni¢ uszkodzone lub
zuzyte elementy ochronne.

Jakiekolwiek regulacje przy maszynie mozna
wykonywac tylko po odtgczeniu jej od zrodta
zasilania.

3.3 Ryzyka poboczne

Mimo przestrzegania wszystkich wskazowek
oraz mimo odpowiedniego korzystania z
maszyny,nalezy zwroci¢ uwage na mozliwos¢
wystgpienia nastepujacych ryzyk:

Nie wolno dotykac walca nad stotem maszyny
- grozi ryzyko powaznych obrazen.
Niebezpieczenstwo odrzutu. Obrabiany
przedmiot moze zostaé uchwycony przez
obracajgce sie noze i wyrzucony z powrotem w
kierunku operatora.

Automatyczny posuw moze réwniez by¢
niebezpieczny.

Kurz i hatas mogg stanowi¢ zagrozenie dla
zdrowia.

Zawsze uzywaj wyposazenia ochronnego,
takiego jak okulary ochronne, maska
przeciwpytowa i fartuch roboczy.

Uzywaj odpowiedniego systemu odciggania.
Uszkodzony przewdd zasilajgcy lub potaczenie
elektryczne moze spowodowac powazne
obrazenia.

4. Specyfikacja maszyny
4.1 Dane techniczne

JPT-310HH:
Wyréwnywanie:
Maksymalna szerokos$¢ obrabianego

przedmiotu: 307 mm
Dtugos¢ stotu 1400 mm
Wysokos¢ stotu od podtogi 850 mm
Rozmiar przyktadnicy 1100 x 150 mm
Kat skretu przyktadnicy 0-45°
Usuwanie wiérow maks. 3mm

Grubosciowanie:

Maks. szeroko$¢ obrabianego przedmiotu: 307
mm

Wysoko$¢ grubosciowania 4-225 mm
Dtugos¢ stotu do grubosciowania 540 mm
Min. dlugos¢ obrabianego przedmiotu 150 mm
Predkos$¢ posuwu 7m / min (400V)

Usuwanie wiéréw maks. 4,5 mm
Liczba nozy 56 ptytek
Srednica walca 72 mm
llo$¢ obrotow 5500 obr./min
Kréciec odciggowy 100 mm

Rozmiar maszyny (DxSxW) 1400x750x1000mm
Waga maszyny 230 kg

Potaczenie sieciowe 230 V ~ 1 /N/ PE 50 Hz

Moc oddawana 2.2kW (3HP) S1
Prad nominalny 12.5A
Potaczenie (HO7RN-F) 3x1,5mm?
Bezpiecznik 16A

Potgczenie sieciowe 400 V ~ 3 /N/ PE 50 Hz

Moc oddawana 2.2kW (3HP) S1
Prad nominalny 5A
Potgczenie (HO7RN-F) 4x1,5mm?
Bezpiecznik 16A
JPT-410HH:

Wyréwnywanie:
Maksymalna szeroko$c¢ obrabianego

przedmiotu: 307 mm
Dtugosc¢ stotu 1660 mm
Wysokos¢ stotu od podtogi 850 mm
Rozmiar przyktadnicy 1100 x 150 mm
Kat skretu przyktadnicy 0-45°
Usuwanie wiéréw maks. 3mm

Grubosciowanie:
Maks. szeroko$¢ obrabianego przedmiotu:

407 mm
Wysoko$¢ grubosciowania 4-225 mm
Dtugos¢ stotu do grubosciowania 600 mm

Min. dlugos$¢ obrabianego przedmiotu 150 mm
Predkos$¢ posuwu 7m / min (400V)

Usuwanie widréw maks. 4,5 mm
Liczba nozy 72 plytki
Srednica walca 72 mm
llo$¢ obrotow 5500 obr./min

Kréciec odciggowy
120 mm (plastikowa redukcja 100mm)

Rozmiar maszyny (DxSxW) 1660x870x1000mm
Waga maszyny 315 kg

Potgczenie sieciowe 230 V ~ 3 /N /PE 50 Hz

Moc oddawana 2,2kW (4HP) S1
Prad nominalny 13A
Potaczenie (HO7RN-F) 3x1,5mm?
Bezpiecznik 16A

Potaczenie sieciowe 400V ~3/N/PE 50 Hz

Moc oddawana 3kW (4HP) S1
Prad nominalny 6,5A
Potaczenie (HO7RN-F) 4x1,5mm?
Bezpiecznik 16A

S1 - State obcigzenie

S2 - Krotki bieg (zatrzymuje sig przy
wytgczonym silniku, aby ostygngc)

S6 - Przerywane obcigzenie (obcigzenie
zmieniajgce sie na biegu jatowym)

4.2 Poziom hatasu

Okreslone wartosci sg zgodnie z EN 861
(zmierzony wspdtczynnik bezpieczenstwa 4dB)
Obrabiany przedmiot Swierk: szerokos¢: 100
mm, dtugos$¢: 1000 mm, wilgotnos¢ 8,5%

Wyréwnywanie:

Poziom cisnienia akustycznego (zgodnie z EN
ISO 3746):

Bieg jatowy LwA 81,7dB(A)

Obroty operacyjne LwA 94,3dB(A)

Poziom cisnienia akustycznego (zgodnie z EN
ISO 11202):

Bieg jatowy LpA 72,1dB(A)

Obroty operacyjne LpA 85,9dB(A)

Struganie:

Poziom hatasu (zgodnie z EN ISO 3746):
Predkos¢ na biegu jatowym LwA 80.7dB (A)
Obroty operacyjne LwA 87,8 dB (A)

Poziom cisnienia akustycznego (zgodnie z EN
11202):

Poziom operacyjny 1:

Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym LpA 69,2
dB (A)

Obroty operacyjne LpA 85,7dB (A)

Poziom operacyjny 2:

Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym LpA
70,0dB (A)

Obroty operacyjne LpA 89,5 dB (A)

Podane wartosci sg poziomami emisji,

ktore niekoniecznie musza by¢ uwazane za
bezpieczne poziomy operacyjne. Biorgc pod
uwage, ze warunki miejsca pracy sg rézne,
dlatego informacje te powinny tylko i wytgcznie
pozwoli¢ uzytkownikowi na lepsze oszacowanie
wystgpienia mozliwego zagrozenia oraz ryzyka.

4.3 Odcigganie
Podczas strugania lub grubosciowania wiéry
muszg by¢ odciggane.

JPT-310HH:

Zalecane predkosci przeptywu powietrza 20 m /
s na 100 mm kro¢cu odciggowym:

Podcisnienie 900 Pa

Przeptyw objetosciowy 565 m*/ h

JPT-410HH: przy predkosci przeptywu
powietrza wynoszacej 20 m /s na 120 mm
kré¢cu odciggowym:

Podcis$nienie 950 Pa

Przeptyw objetosciowy 810 m*/ h

Maszyna zostata sprawdzona pod kgtem
zapylenia i spetnia limity emisji pytu w
wysokosci 2 mg / m3.
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JPT-310HH:

Przy predkosci przeptywu powietrza
wynoszacej 20 m /s na 100 mm krécécu
odciggowym:

Podcisnienie 900 Pa

Przeptyw objetosciowy 565 m*/ h

JPT-410HH:

Przy predkosci przeptywu powietrza
wynoszacej 20 m /s na 120 mm krécécu
odciggowym:

Podcisnienie 950 Pa

Przeptyw objetosciowy 810 m*/ h
Maszyna zostata sprawdzona pod katem
zapylenia i spetnia limity emisji pytu w
wysokosci 2 mg / m3.

4.4 Zakres dostawy
Wyréwniarko-grubosciowka
Przyktadnica

Ostona walca

5 zapasowych ptytek (JPT-310HH)

10 zapasowych plytek (JPT-410HH)

10 zapasowych $rub

2 Srubokrety Torx

Instrukcja obstugi

Lista czesci zapasowych

4.5 Opis maszyny

A B C D

|
57

|

Rys. 1

.. Stot wyjsciowy

.. Przykfadnica

.. Przetgcznik

.. Ostona walca

.. Uchwyt do podnoszenia stotu
.. Blokada ustawienia stotu

.. Uchwyt ustawienia stotu

.. Stot wejsciowy

.. Blokada odchylenia stotu

... Wtyczka sieciowa

CTIOGMmMOO >

Rys. 2

.. Tloustkovaci stil

.. Stot grubosciowki

.. Dzwignia do wtgczenia posuwu
.. Blokada stotu grubosciowki

.. Uchwyt regulacyjny stotu

.. Ostona z odcigganiem

ozzrx=x

P ... Przycisk zwalniajgcy ostone

5. Transport i uruchomienie

5.1 Transport i instalacja

Maszyna dostarczana jest na palecie w
zamknietym opakowaniu.

Do manipulacji z maszyng nalezy wykorzysta¢
wozek widtowy lub wézek podnosnikowy.
Podczas transportu maszyne nalezy
odpowiednio zabezpieczy¢ przed wywrdceniem.
Odkre¢ sruby mocujgce i ostroznie zdejmij
maszyne z palety.

OSTRZEZENIE: Stét do wyréwnywania

zostat juz ustawiony fabrycznie. Stot mozna
obcigzy¢ tylko wtedy, gdy jest odpowiednio
zabezpieczony i zablokowany, w przeciwnym
razie mozna go uszkodzic.

Maszyna zostata zaprojektowana do pracy

w pomieszczeniach zamknietych. Umies¢ jg
na stabilnej, ptaskiej i twardej powierzchni. W
razie potrzeby maszyne mozna dodatkowo
przymocowac do podtogi.

5.2 Montaz

Sprawdz jesli podczas transportu nie doszto do
uszkodzenia maszyny.Niektore uszkodzenia
moga spowodowac niefunkcjonalno$¢ maszyny
lub stanowi¢ powazne zagrozenie dla zdrowia.
Wszelkie uszkodzenia nalezy natychmiast
zgtosi¢ sprzedawcy i w zadnym przypadku nie
wolno uruchamia¢ maszyny.

Opakowanie nalezy usung¢ w sposéb przyjazny
dla srodowiska.

Wszystkie powierzchnie, ktére sg
zabezpieczone przed korozjg wyczysé
tagodnym rozpuszczalnikiem.

5.3 Polaczenie elektryczne

Potaczenie sieciowe oraz wszelkie uzywane
przedtuzacze muszg by¢ zgodne z
obowigzujgcymi przepisami.

Napiecie sieciowe musi odpowiada¢ danym na
etykiecie urzgdzenia.

Podtgczenie do sieci musi posiadac
zabezpieczenie przed przepieciem 16 A.

Uzywaj kabli zasilajgcych oznaczonych
symbolem HO7RN-F

Potaczenia elektryczne i wszelkiego rodzaju
naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanych elektrykow.

Potaczenie elektryczne przeprowadza sie na
listwie zaciskowej w szkrzynce rozdzielcze;j.

OSTRZEZENIE:

- Przed wigczeniem maszyny nalezy sprawdzic¢
swobodng prace walca i upewnic sie, ze
wszystkie elementy zabezpieczajace sg
zamontowane.

- Jesli kierunek obrotow walca nie jest
prawidtowy to w tym przypadku nalezy o 180 °
obroci¢ przetwornik fazowy wewnagtrz wtyczki
CCE Euro.

(Aby okresli¢ wiasciwy kierunek obrotéw uzyj do
tego celu strzatke znajdujgca sie na maszynie)

5.4 Podtaczenie urzadzenia odciggowego
Przed rozpoczeciem pracy maszyne nalezy
podtgczy¢ do odpowiedniego urzgdzenia
odciggowego. Wigcz urzgdzenie odciggowe
jeszcze przed wigczeniem strugarki .
Przeptyw powietrza na kré¢cu odciggowym
powinien wynosi¢ 20 m / s.

Waz ssgcy musi by¢ wykonany z niepalnego
materiatu.

5.5 Uruchomienie

Aby wtaczy¢ maszyne uzyj zielonego przycisku,
ktory znajduje sie na glownym panelu.
Urzadzenie wytgcza sie za pomocg czerwonego
przycisku.

Posuw grubos$ciéwki wigcza / wytgcza sie za
pomoca dzwigni (L, Rys. 2).

Podczas przecigzania maszyna automatycznie
wylgczy sie .

Po okoto 10 minutach od wychtodzenia mozesz
ponownie uruchomi¢ urzadzenie.

Wiaczac / wylaczaé posuw mozna tylko w
stanie bezczynnosci maszyny !

6. Praca z maszyna

Przejscie od trybu strugania do trybu
grubosciowania lub odwrotnie mozna
przeprowadzic¢ tylko wtedy, gdy maszyna
jest wylaczona i wszystkie obracajace sie
czesci sg nieruchome.

6.1 Wyréwnywanie i struganie:
Wiasciwa pozycja robocza:
Stan bokiem obok stotu wejsciowej (Rys. 4).

I5
|

Rys. 4

Manipulacja z obrabianym przedmiotem:
Poprowadz obrabiany przedmiot bezposrednio
przez stot wejsciowy, zacisnij mocno palce, a za
pomocg dtoni prowadz przedmiot.

Nigdy nie wktadaj palcéw pod ostone walca.
Zawsze trzymaj rece z dala od walca.

Nie przesuwaj rgk powyzej walca.

Nigdy nie ciagnij obrabianego przedmiotu przez
otwartg ostone.

Zawsze nalezy strugac¢ obrabiany element na
catej jego dtugosci.

Aby ustawi¢ wielko$¢ struganego ubytku, uzyj
do tego celu dzwignie regulacyjng (G, Rys. 5).
W celu dokonania ustawien zwolnij blokade
ustawien stotu (F).

Rys. 5

W przypadku obrabiania dtuzszych
przedmiotow (dtuzszych niz stét wejsciowy)
nalezy je podeprze¢ za pomocg pachotka lub
poprzez przedtuzenie stotu.

Struganie powierzchni obrabianego
przedmiotu do 75 mm grubosci :

Przyt6z obrabiany przedmiot do przyktadnicy.
Dostosuj wysokos¢ ostony walca do wysokosci
obrabianego przedmiotu. Podczas prowadzenia
obrabianego przedmiotu dionie sg przektadane
przez ostone ochronng (Rys. 6).
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Rys. 6

Struganie bocznej strony lub powierzchni
obrabianegoi przedmiotu o grubosci
wigkszej niz 75 mm:

Przytdz obrabiany przedmiot do przykfadnicy.
Dopasuj ostone tak, aby znalazta sie obok
obrabianego elementu (Rys. 7).

Rys. 7

Scinanie i fazowanie krawedzi:

Przytdz obrabiany przedmiot do przykfadnicy.
Dopasuj ostone ochronng tak, aby znalazta sie
obok obrabianego elementu (Rys. 8).

Rys. 8

Struganie waskich elementéw:

W celu bezpiecznego posuwu waskich
elementéw nalezy wykorzystac przyktadnice
pomocniczg (Rys. 9).

Z
. /
[
= Y 20-25mm

Rys. 9

Instrukcja:

Stoty strugarskie zostaty fabrycznie ustawione.
Pracuj tylko z ostrymi ptytkami!

Sprawdz obrabiany przedmiot, jesli nie znajduja
sie na nim jakiekolwiek zanieczyszczenia

(gwozdzie, sruby) lub seki.

Poprowadz obrabiany przedmiot silniejszym
koncem do przodu, wydrazong strong do dotu.
Jesli jest to mozliwe strugaj obrabiany
przedmiot wzdtuznie.

Najlepsze efekty mozna uzyskac poprzez
przeprowadzenie obrobki na kilka przejsé.

Jesli wytgczysz maszyne lub nie bedziesz jej
dluzszy czas uzywac, przykryj walec ostona.
Do obrobki krotkich przedmiotéw zastosu;j
odpowiednie przyrzady pomocnicze lub
uchwyty.

W celu zapewnienia bezpieczenstwa
podczas pracy przeczytaj Dodatek A
»Bezpieczna praca“ (na ostatniej stronie
instrukciji).

A.1: Wyréwnywanie / struganie obrabianego
przedmiotu o grubosci mniejszej niz 75 mm
A.2: Struganie bocznej strony obrabianego
przedmiotu

A.3: Wyréwnywanie waskich elementéw
A.4: Wyréwnywanie krétkich przedmiotow z
wykorzystaniem przyrzgdéw pomocniczych

6.2 Grubosciowanie

Prawidlowa pozycja podczas pracy:
W16z obrabiany przedmiot do maszyny,
odsun sie od otworu przeznaczonego do
wprowadzania obrabianego elementu.

Manipulacja z obrabianym przedmiotem:
Stot grubosciowki ustaw zgodnie z gruboscig
obrabianego przedmiotu.

Powoli i prosto umie$¢ obrabiany element do
przeciggacza.

Obrabiany przedmiot automatycznie sie
rozciggnie.

Obrabiany element poprowadz bezposrednio
przez strugarke.

Aby wyja¢ obrabiany przedmiot z maszyny, stan
obok otworu stuzgcego do wyciggania.

Dtugie przedmioty nalezy podeprze¢.

Pracovni pokyny:
Pracuj tylko z ostrymi ptytkami!

Poprowadz obrabiany przedmiot silniejszym
koncem do przodu, wydrazong strong do dotu.
Maksymalne usuwanie wiéréw wynosi 4,5 mm.
Jesli obrabiany przedmiot stoi, to w tym
przypadku opus¢ stét grubosciowki o okoto 1
mm (1/4 obrotu dzwigni).

Jesli jest to mozliwe obrabiaj przedmiot wzdtuz
wiokien.

Najlepsze efekty mozna uzyskac poprzez
przeprowadzenie obrobki na kilka przejsé.
W przypadku zakonczenia lub jakiejkolwiek
przerwy w pracy nalezy wytgczy¢ maszyne.
Nie mozna obrabia¢ przedmiotow, ktére sg
krétsze niz 150 mm.

Jednoczes$nie mozna obrabia¢ maksymalnie
dwa przedmioty.

7. Ustawienia

Ogolne instrukcje:

Przed dokonywaniem jakichkolwiek ustawien
i regulacji upewnij sie, ze urzgdzenie jest
wytgczone. Nacisnij przycisk Wytaczania
awaryjnego!

7.1 Wymiana i obrot ptytek strugarskich
Ostrzezenie:

Plytki sg bardzo ostre. Podczas manipulacji
z walcem strugarskim nalezy zachowac
szczegolng ostroznosc.

Wymiana, obracanie ptytek:

Plytki majg cztery krawedzie tngce. Kiedy
jedna z krawedzi staje sie tepa, wystarczy po
prostu obroci¢ ptytke o 90 ° na ostrg krawedz i
ponownie jg dokreci¢.

Uzyj dostarczonych $rub Torx (rys. 10).

[ Srub Torx

Rys. 10

Mozesz uzy¢ jednego Srubokretu do
przytrzymania pozycji walca strugarskiego, a
drugiego do poluzowania $ruby.

Wskazane jest, aby obraca¢ wszystkimi ptytkami
jednoczesnie, aby utrzymac rownomierne ostrze.
Jesli dojdzie do wyszczerbienia jednej z ptytek,
mozesz obroci¢ / wymieni¢ jedynie uszkodzong
ptytke.

Kazda z ptytek ma wycisniety znak, dzieki czemu
mozesz lepiej Sledzi¢ pozycje obrotu.

Uwaga: Podczas kazdej wymiany lub obracania
ptytki nalezy oczysci¢ z trocin $ruby, plytki oraz
toze na walcu.

Przed wiozeniem kazdej $ruby, na jej gwint natéz
cienka warstwe oleju maszynowego.

Przed uzyciem strugarki! Dokre¢ mocno kazdg
Srube, ktdra przytrzymuje ptytke. Poluzowane
ptytki moga sie uwolni¢ i spowodowaé powazne
obrazenia.

Uszkodzone, Zle zamocowane, ztamane ptytki
mogg poluzowac sie,a tym samym zwiekszy¢
ryzyko obrazen.

Uzywaj tylko i wytgcznie oryginalnych czesci
zamiennych firmy Jet. Zyletki nie moga byé
ponownie ostrzone.

Nie wolno przedtuza¢ dzwigni podczas
dokrecania $rub w plytce.

Po zakonczeniu wymiany ptytek nalezy
ponownie zlozy¢ wszystkie ostony
bezpieczenstwa.
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7.2 Wyréwnywanie grubosci stotu

Walec strugarski zostat fabrycznie ustawiony
réwnolegle do stotu.

Przed przeprowadzeniem jakiegokolwiek
przeglagdu odtgcz maszyne od zrodta zasilania.
Zastosuj przyrzad pomocniczy (B) i delikatnie
podnies stot (C), aby sprawdzi¢ odpowiednig
ptaszczyzne (Rys. 11).

Aby wyregulowa¢ ptaszczyzne stotu
grubosciowki, poluzuj po jednej stronie 2 Sruby
(H) i przekre¢ sruby zabezpieczajace (K).

Po zakonczeniu wyréwnywania ponownie
dokrec¢ sruby (H).

8. Konserwacja i przeglady

Uwagi ogoélne:

Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek konserwaciji,
naprawy lub regulacji wytgcz maszyne i odtgcz
jg od zrodta zasilania.

Maszyne nalezy regularnie czysci¢ w
regularnych odstepach czasu.

Codziennie sprawdzaj prawidtowg funkcje
systemu odciggania.

Natychmiast wymien uszkodzone ptytki.

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze
wszystkie klapki przeciwodrzutowe dziatajg
prawidtowo.

Uszkodzone urzgdzenia ochronne nalezy
natychmiast wymienic.

Po wyczyszczeniu lub ustawieniu maszyny
wszystkie elementy ochronne nalezy ponownie
zamontowac.

Potgczenia elektryczne i naprawy elektryczne
moga by¢ wykonywane wytacznie przez
wyspecjalizowanego elektryka.

Pasek napedowy:
Regularnie sprawdzaj napiecie paska
napedowego.

Hamulec silnika (JPT-410HH):

Hamulec silnika pracuje elektromechanicznie.
Jesli automatyczne zatrzymanie trwa dtuzej niz
10 sekund nalezy wymieni¢ hamulec silnika.

9. Rozwigzywanie probleméw

Nie mozna uruchomi¢ silnika

W maszynie nie ma doptywu pradu - sprawdz
zasilanie oraz bezpiecznik sieciowy.
Uszkodzony silnik, wytacznik lub kabel -
skontaktuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem.
Przecigzenia maszyny — odczekaj chwile i
sprébuj ponownie jg wigczyc¢.

Wibracje maszyny

Maszyna nie stoji na ptaskiej powierzchni

- ustaw maszyne na ptaskiej i stabilnej
powierzchni.

Uszkodzona ptytka lub jej brak — Natychmiast
wymien uszkodzong ptytke.

Powierzchnia obrabianego elementu jest zle
obrobiona

Tepe ptlytki - obro¢ / wymien ptytki.

Walec lub ptytki sg zanieczyszczone trocinami
- oczys$c.

Zbyt duzy ubytek materiatu — strugaj na wiecej
przejsé.

Obrabiany przedmiot jest niejednorodny.

Zbyt wysoka wilgotno$¢ obrabianego elementu.

Obrabiany element podczas pracy skacze
Niewystarczajgce prowadzenie obrabianego
przedmiotu — wykorzystaj podporke.

Tepe ptlytki - wymien / obroc¢ ptytki.

Walec strugarski znajduje sie za wysoko -
wyréwnaj wysokos¢ poprzez podniesienie stotu
wyjsciowego (JPT-310HH, JPT-410HH).
Obrabiany przedmiot jest krzywy - Wyréwnaj
przedmiot na przeciggaczu

Nieregularne usuwanie

Niezrownowazony walec - Wyréwnaj walec
strugarski, tak aby znajdowat sie w stosunku do
stotu w ptaszczyznie.

Wolny posuw obrabianego przedmiotu
Ustawione jest zbyt duze usuwanie wiéréw —
obrabiaj na wiecej przejsc.

Zanieczyszczony stét grubosciowki - wyczyse
stot.

Walec posuwu jest zbyt Sliski - oczy$¢ walce, a
gumowe gumowe walce delikatnie oszlifuj,zeby
byly bardziej szorstkie.

Problem z regulacja stotu grubosciowki
Niedostateczne smarowanie - nasmaru;j
Blokada stotu - poluzuj dzwignie

Niska moc silnika
Pas sie slizga - napnij lub wymien pas

10. Ochrona srodowiska
Urzadzenie zawiera materiaty, ktére moga by¢
jeszcze wykorzystane lub poddane utylizacji.

11. Akcesoria opcjonalne
Plytki - skontaktuj sie z dostawca maszyny

Kod produktu: 121-10000291
Odczyt numeryczny wysokosci stotu ( Rys.12)
- 4

Rys. 12

Kod produktu: 121-708119
Podstawa mobilna - do 500kg (Rys. 13)

Rys. 13
Kod produktu: 121-LRS-100
Pachotek stolarski z rolkg

12. Bezpieczna praca
Patrz dodatek A (na ostatniej stronie niniejszej
instrukcji).

A.1: Wyréwnywanie, obrabiane przedmioty sg
wezsze niz 75 mm

A.2: Grubosciowanie

A.3: Wyréwnywanie waskich elementéw

A.4: Wyréwnywanie krétkich elementow z
wykorzystaniem przyrzadu pomocniczego
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